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I@volucja
w chtodnictwie
komercyjnym.

Sprezarki spiralne Copeland™ CO,
dla systemoéw booster.

a/ technologia
moze zapewnic Ci
spokoj umystu?

Przedstawiamy piec¢ czynnikéw sukcesu, dzieki
ktérym technologia sprezarek spiralnych Copeland
CO, jest wyjatkowa.

Kluczem do sprostania wyzwaniom
prawnym i trendom konsumen-
ckim w chtodnictwie komercyjnym
jestinnowacyjnos¢. Aby pomoc
zaadresowac te ekonomiczne i ekolo-
giczne wyzwania, inzynierowie firmy
Emerson opracowali innowacyjne
rozwigzanie oparte na kilku opatent-
owanych technologiach. To najbard-
ziej oczekiwana innowacja w branzy.

Opracowana przez Emerson techno-
logia sprezarek spiralnych Copeland
CO, stanowi przetom w chtodnictwie
komercyjnym. Catkiem nowe trans-
krytyczne sprezarki spiralne CO,
stanowig duzy krok naprzéd w dzied-
zinie zrownowazonego chtodzenia.
Sa wyposazone w funkcje dynamic
znego wtrysku pary (DVI), ktéra
zapewnia ptynniejszg i wydajniejsza
prace systemow booster CO, we
wszystkich strefach klimatycznych

— przy jednoczesnym utrzymaniu
niskich kosztow eksploataciji.

Sprezarki spiralne Copeland CO,
oferuja niezréwnane korzysci:

* Redukcja catkowitego kosztu
systemu nawet o 14%

¢ Niskie koszty eksploatacji we
wszystkich klimatach dzieki
dynamicznemu wtryskowi pary
wodnej (DVI)

¢ Rozwigzanie booster pasujace
do kazdego klimatu i eliminujace
potrzebe rownolegtego sprezania

* Mozliwos$c zaprojektowania
maksymalnie kompaktowego
i lekkiego systemu do zastosowan
wymagdajacych ograniczonej
przestrzeni

¢ Najwyzsza niezawodnos¢ systemu
bez wzgledu na temperature
otoczenia



i inteligentne.

Innowacyjna konstrukcja sprezérki spiralnej
Copeland™ CO,,.




@zpraw Sie Zgazem
gromadzacym sie w
zbiorniku nowy sposob!

Przetomowa technologia dynamicznego wtrysku pary.

Nowe, przeznaczone do zastosowan
transkrytycznych sprezarki Copeland™
CO; wykorzystujg system dynamic
znego wtrysku pary (DVI). Technolo-
gia DVI umozliwia bezposredni wtrysk
gazu z ekonomizera lub zbiornika
separatora do sprezarki przez zawér
zwrotny. Ta innowacyjna metoda
zapewnia wydajniejsze i ptynniejsze
dziatanie systeméw booster CO,

w kazdym klimacie. Dzieki temu

CO; staje sie bardziej atrakcyjny niz

kiedykolwiek wczesniej jako czynnik
chtodniczy, co umozliwia stosowanie
go na duza skale. Technologia DVI
zauwazalnie zmniejsza ztozonos¢ sys-
temu, eliminujac potrzebe sprezania
réwnolegtego bez uszczerbku dla
wydajnosci. Technologia sprezarek
spiralnych Copeland CO, znacznie
zmniejsza 0g6lna ztozonos¢ systemu,
co przektada sie na zmniejszenie
kosztow eksploatacji poprzez:

tatwiejszg instalacje i konserwacje
Mniejsza liczbe podzespotéow
(brak koniecznosci stosowania
dodatkowej sprezarki rownolegtej
i napedu)

Uproszczony system rurociagéw

Mniejszy i Izejszy stelaz



Z_achowaj
chtodi
spokaj.

Inteligentne,
bezpiecznei ciche.

Firma Emerson potaczyta te nowa
generacje sprezarek spiralnych CO,
wykorzystujacych technologie DVI

z zestawem inteligentnych uktadow
elektronicznych, aby zaproponowac¢
unikatowe rozwiazanie dla sprezarek
CO, o zoptymalizowanej wydajnosci
systemu.

Serce rozwigzania: nowy sterownik
sprezarki spiralnej Copeland™ XC
Pro CO,, zaprojektowany specjal-
nie do stosowania w systemach
doprezajacych. Inteligentna logika
sterowania zarzadza zestawem
inteligentnych uktadéw elektronic
znych; monitoruje, analizuje i opty-
malizuje poszczegélne podzespoty
systemu w celu zapewnienia wyso-

kiej wydajnosci i bezpiecznej pracy
sprezarki oraz umozliwia projektowa-
nie systemow o nizszym cisnieniu.
Sprezarki spiralne Copeland CO,
pracuja bardzo ptynnie i cicho dzieki
procesowi ciggtego sprezania,

co przektada sie na mniejsze wibrac-
je (wyzsze bezpieczenstwo w sys-
temach wysokocisnieniowych). Sa
one dostepne w wersjach ze stafg

i zmienng predkoscia obrotowa:
technologia silnikéw z magnesami
trwatymi (BPM) w potaczeniu z wydaj-
nymi napedami gwarantuje wieksza
elastycznosc¢ i wysoka wydajnoscé.
Dzieki temu sprezarka pracuje zawsze
z optymalna predkoscig obrotowa,

a nieefektywne operacje zataczania-
wylaczania staja sie zbedne.

Obieg ze sprezarkami spiralnymi CO,
z dynamicznym wtryskiem pary ze
zbiornika separatora.



Zmienna i stata predkos¢
obrotowa
Srednie i niskie
temperatury
Konstrukcje z wysokim i nis-
kim cisnieniem postojowym

Dopasowany do
sprezarki

¥

Regulacja cisnienia
w chtodnicy gazu
izbiorniku separatora
Zawor redukji ciepta
przegrzania

Sprezarka
Separator oleju
Zbiornik separatora

Sukces zatacza kregi.
Idealny system booster.

Projektowanie systemu booster
ze sprezarka spiralng Copeland™ CO,.

To poczatek ery ,The New Cool”.
Nasze nowe rozwigzanie CO, faczy
w sobie wysokiej jakosci podzespoty
zinteligentnymi uktadami
elektronicznymi, ograniczajac
poziom skomplikowania oraz
utatwiajac chtodzenie komercyjne
z zastosowaniem CO,. Zmniejsza
zaréwno koszty inwestycyijne,

jak i operacyjne, znacznie
obnizajac catkowity koszt cyklu
zycia w poréwnaniu z tradycyjna
technologia sprezania.

U podstawy wszystkich tych ulepszen
lezy technologia dynamicznego
wtrysku pary (DVI). Umozliwia ona
wyeliminowanie takich elementow
systemu, jak sprezarka réwnolegta
czy falownik, a takze zmniejszenie
liczby wymaganych przewodoéw
rurowych. W efekcie obwéd booster
jest nie tylko mniej skomplikowany
w poréwnaniu ze standardowymi,
ale rowniez mniej podatny na usterki.
Dzieki wstepnie skonfigurowanym
uktadom elektronicznym jest on

Dynamiczny wtrysk pary Zarzadzanie obiegiem
(DVI1) czynnika chfodniczego
Inteligentne sterowanie
Stopien ochrony
Diagnostyka
Komunikacja

COPELAND

réwniez tatwiejszy w montazu

i eksploataciji. Potaczenie tych cech
zapewnia ptynniejsza i wydajniejsza
prace systemoéw booster CO, we
wszystkich strefach klimatycznych
— przy jednoczesnym utrzymaniu
niskich kosztéw eksploatacji.



—

(S \/ dopd

mi sprezarki, czujnikow i zaworow
dodatkowo upraszczaja system,
zapewniajac sprawna i niezawodna
prace. Do tego efektu przyczynia sie
takze fakt, ze sprezarki spiralne CO,
charakteryzujga sie niskim poziomem
wibracji i wykorzystuja prosty obieg
zarzadzania olejem.




CYzczedzaj.

W kazdym klimacie.

To poczatek ery ,,The New Cool”. Dzieki opracowa- s Sprezarka spiralna Copeland CO,
nym przez Emerson sprezarkom spiralnym Cope- =

B z dynamicznym wtryskiem pary
W poréwnaniu do standardowej sprezarki ttokowej *
kosztach

+ 99 s

EFEKTYWNOSC SYSTEMU W ROZNYCH STREFACH

land™ CO. nowej generacji z technologia DVI systemy ;
chfodzenia CO, sa mniej skomplikowane oraz
fatwiejsze pod wzgledem planowania, montazu

i eksploatacji, co pozwala obnizy¢ koszty inwestycyj-
ne i operacyjne oraz znacznie zmniejszy¢ catkowity
koszt posiadania® — we wszystkich strefach klima-
tycznych.

oszczednosé na

—

*w poréwnaniu z technologia tradycyjnego sprezania

KLIMATYCZNYCH
TRy +4% +6% +8%
HELSINKI STRASBURG ATENY

*symulacja z systemem Booster 60 kW ($redniotemp.)
i5 kW (niskotemp.)

Sprezarka spiralna Copeland CO,
b z dynamicznym wtryskiem pary

W poréwnaniu do standardowej sprezarki ttokowej
i sprezania réwnolegtego*

+14%

EFEKTYWNOSC SYSTEMU W ROZNYCH STREFACH

KLIMATYCZNYCH
+3% +2%

+2%
STRASBURG ATENY

HELSINKI

Nowa technologia wykorzystuje dynamiczny wtrysk
pary (DVI), co upraszcza konstrukcje systemu boos-
ter CO; bez uszczerbku dla wydajnosci.

Dzieki zastosowaniu najwyzszej inteligencji stero-
wania czynnik chtodniczy CO; staje sie bezpiec-

zny i niezawodny, a takze ekonomiczny i fatwy

w zarzadzaniu — niezaleznie od tego, czy jest stoso-
wany w Atenach, Strasburgu czy Helsinkach.

oszczednosé na
kosztach
zastosowania

——

*symulacja z systemem Booster 60 kW ($redniotemp.)
i5 kW (niskotemp.)

Poréwnanie: sprezarka spiralna kontra sprezarka ttokowa w systemach booster*

., . ., Oszczednosé¢
L " Wydajnos¢ systemu Wydajnos¢ systemu Wydajnos¢ systemu
Projekt instalacji booster w Helsinkach w Strasburgu w Atenach na kosztad_l
zastosowania
Sprezarka spiralna gt::nzdaarﬂox kowa
CO, z technologia sprezarka +2% +3% +2% +14%
DVI i sprezanie
réwnolegte

Sprezarka spiralna Standardowa o o o
CO, z technologia DVI | sprezarka ttokowa Vi ke s 2k

*symulacja z systemem Booster 60 kW (sredniotemp.) i 5 kW (niskotemp.)



Wszechstronna
rodzina —

nasz typoszereg sprezarek.

Rozwigzanie dopasowane do kazdego zastosowania.
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Catkiem nowe sprezarki spiralne
Copeland™ CO, firmy Emerson
zapewniaja wyzszg efektywnos¢

i niezawodnos¢ w branzy chtodnictwa
komercyjnego. Nowa oferta obej-
muje sprezarki CO, do szerokiego
zakresu zastosowan, ktére mozna
wykorzystywa¢ do sprawnego i nie-
zawodnego chtodzenia za pomoca
CO, w sklepach o powierzchni od

600 do 2500 m?2. Wymienione nizej
trzy rodziny tworza najszersza oferte
sprezarek CO, obecnie dostepnych na
rynku:

 Sprezarki spiralne Copeland
ZT|W CO, do zastosowan
transkrytycznych i
$redniotemperaturowych
(cisnienie postojowe 110 baréw)

 Sprezarki spiralne Copeland
ZL|V CO, do zastosowan
podkrytycznychii
niskotemperaturowych
(cisnienie postojowe 110 baréw)

» Sprezarki spiralne Copeland
Z0|V CO, do zastosowan
podkrytycznychii
niskotemperaturowych
(cisnienie postojowe 45 baréw)



Duzy krok w kierunku mniejszego
sladu weglowego CO.,.

Rozwigzania wykorzystujace sprezarki spiralne Copeland™ CO, stanowig
odpowiedz na najwieksze wyzwania branzy oraz zwiekszaja powszechna
dostepnos¢ naturalnego czynnika chtodniczego.

Regulacje dotyczace F-gazéw to
jedne

z najwazniejszych wyzwan stojacych
obecnie przed branza chtodnicza,
poniewaz naktadaja nowe ogra-
niczenia dotyczace doboru czyn-
nikéw chtodniczych i wptywajg na
architekture systemoéw. Poniewaz na
catym swiecie stopniowo odchodzi
sie od gazéw z grupy HFC, musimy
szuka¢ prawdziwie zréwnowazonych

alternatyw, ktére zmaksymalizuja
korzysci srodowiskowe, gospodarc
ze i operacyjne. To wiasnie tutaj na
scene wkracza nasze rozwigzanie
CO,. To rozwigzanie neutralne dla kli-
matu, ktére moze by¢ wykorzystywa-
ne w niezwykle efektywny sposéb —
zaréwno obecnie, jak i w przysztosci.

CO; jest wybierany jako czynnik
chtodniczy ze wzgledu na wiele

korzysci, a jego popularnos¢ jest
obecnie napedzana przez innowacje
technologiczne. Poniewaz Emerson
to rynkowy lider w dziedzinie techno-
logii sprezarek spiralnych, udato nam
sie doskonale potaczy¢ technologie
sprezarek spiralnych z CO, w zasto-
sowaniach srednio- i niskotempe-
raturowych. Dzieki temu najlepsze
rozwigzania obu rodzajow staty sie
powszechnie dostepne.

CO, jako czynnik chtodniczy oferuje
wiele zalet:

e Jest odporny na wyzwania
przysztosci

e Jest niepalny

 Jest nietoksyczny (jesli
przestrzegane sa normy branzowe
i najlepsze praktyki)

* Jest przyjazny dla klimatu
(potencjat globalnego ocieplenia
wynosi 1, GWP = 1; potencjat
niszczenia warstwy ozonowej
wynosi 0, ODP =0)
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W skrocie: typoszereg
sprezarek spiralnych Copeland™
wykorzystujacych CO,.

Modele transkrytycznych sprezarek spiralnych Copeland CO, o statej predkosci obrotowej i zdynamicznym wtryskiem pary

Model Wydajnos¢  Wydajnoé¢  Srednica Srednica  Srednica Szerokos¢, Masa netto  tadunek Zrodto Maksymalny  Poziom
chtodnicza wolumetryc przewodu przewodu przewodu gtebokos¢, [kgl oleju [l] zasilania pradroboczy = mocy
przy50Hz  zna[m?[h] ssawnego tloczenia  wtrysku wysokos¢ [A] akustycznej

[kw] [cale] [cale] [cale] [mm] [dB(A)]

ZTIT6AG 7,7 2,78 3/4 1/2 5/8 240 x240x 620 57 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 16,6 69

ZTI21AG 10,1 3,67 3/4 1/2 5/8 240 x 240 x 620 57 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 20,7 70

ZTI28AG 13,9 4,82 3/4 1/2 5/8 240x240x620 60 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 26,4 VE]

ZTI36AG 18,5 6,33 3/4 1/2 5/8 240 x240x 620 60 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 33,0 73

Warunki: Temp. parowania = -10°C, wylot chtodnicy gazu = 35°C, 90 baréw po stronie ttoczenia, przegrzanie 10 K

Dane wstepne

Modele transkrytycznych sprezarek spiralnych Copeland CO, o zmiennej predkosci obrotowej i zdynamicznym wtryskiem pary

Model Wydajnos¢ Zakres Srednica Srednica  Srednica Szerokos¢, Masa netto  tadunek Zasilanie Maksymalny Poziom
(bez chtodnicza obrotow przewodu przewodu przewodu gtebokos¢, [kgl oleju [l] napedu prad roboc- mocy akus-
wtrysku) [kw1* [obr./min] ssawnego tloczenia wtrysku  wysoko$¢ [mml] zy [A] tycznej
[cale] [cale] [cale] [dB(A)] **
ZTW16AG 4,1-14,9  1500-5400 3/4 1/2 5/8 240x240x 620 58 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 27 70
ZTW21AG 5,5-19,8  1500-5400 3/4 1/2 5/8 240x240x 620 58 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 34 70
ZTW28AG 7,6-27,4  1500-5400 3/4 12 5/8 240x240x 620 58 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 45 70
ZTW36AG 10,0-36,0 1500-5400 3/4 1/2 5/8 240x240x 620 58 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 56 70

Warunki: Temp. parowania = -10°C, wylot chtodnicy gazu = 35°C, 90 baréw po stronie ttoczenia, przegrzanie 10 K
3000 obr./min
Dane wstepne

Modele podkrytycznych sprezarek spiralnych Copeland CO, o statej predkosci obrotowej (wysokie cisnienie postojowe PS)

Model PS Wydajnos¢ Wydajnos¢ Srednica  Srednica Szerokosc, Masa netto tadunek Zrodto Maksymalny  Poziom
(bez (nis./wys.) chtodnicza wolumetryc przewodu przewodu gtebokosc, [kqgl oleju [I] zasilania prad mocy
wtrysku) [bary] przy50Hz zna[m3[/h] ssawnego tloczenia  wysokos¢ [mm] roboczy akustycznej
[kwWI* [cale] [cale] [A] [dB(A)]
ZL16AG 110/140 4,3 2,78 3/4 1/2 240 x240x 620 57 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 7,8 69
ZL21AG 110/140 5,9 3,67 3/4 1/2 240x240x 620 57 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 8,6 69
ZL28AG 110/140 7,9 4,82 3/4 1/2 240x240x620 57 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 9,7 (]
ZL36AG 110/140 10,8 6,33 3/4 1/2 240x240x 620 57 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 11,0 69

Warunki: Temp. parowania = -35°C, temp. skraplania = -5°C, przegrzanie 10K, dochtodzenie 0K
Dane wstepne
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Modele podkrytycznych sprezarek spiralnych Copeland CO, o zmiennej predkosci obrotowej (wysokie cisnienie postojowe PS)

Model PS Zakres Zakres Srednica  Srednica Szerokos¢, Masa netto tadunek Zasilanie Maksymalny Poziom
(bez (nis./wys.)  wydajnosci obrotow przewodu przewodu gtebokos¢, [kqgl oleju [I] napedu prad mocy akus-
wtrysku) [bary] chtodniczej [obr./min]* ssawnego tftoczenia wysokos¢é [mm] roboczy [A]  tycznej
[kw1* [cale] [cale] [dB(A)] **
ZLV16AG 110/140 1,3-9,7 900-5400 3/4 1/2 240x240x 620 53 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 10 67
ZIV21AG 110/140 1,8-11,0 900-5400 3/4 1/2 240x240x620 53 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 13 67
ZLV28AG 110/140 2,4-14,4 900-5400 3/4 1/2 240x240x 620 53 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 16 67
ZLV36AG 110/140 3,3-20,0 900-5400 3/4 1/2 240x240x 620 53 1,2 400V, 3 fazy (50 Hz) 20 67

Warunki: Temp. parowania = -35°C, temp. skraplania = -5°C, przegrzanie 10K, dochfodzenie 0K

3000 obr./min
Dane wstepne

Modele podkrytycznych sprezarek spiralnych Copeland CO, o statej predkosci obrotowej (standardowe cisnienie postojowe)

Model PS Wydajnos¢  Wydajnos¢ Srednica  Srednica Szerokos¢, Masa tadunek Zrodto Maksymalny Poziom

(bez (nis./wys.) chtodnicza wolume- przewodu przewodu gtebokosc, netto  oleju|l] zasilania prad mocy

wtrysku) [bary] przy 50 Hz tryczna  ssawnego tloczenia wysokosé [mm] [kg] roboczy akustycznej

[kwi1* [m3[h] Rotalock  Rotalock [A] [dB(A)]
[cale] [cale]

400V, 3 fazy (50 Hz)

ZO18AG 45/60 5,9 3,18 1-1/4 cala 1 228 x 228 x435 Pz 0,9 1460V, 3 fazy (60 Hz) 4,4 64
400V, 3 fazy (50 Hz)

Z025AG 45/60 8,2 4,36 1-1/4 cala 1 228 x228x435 24 0,9 1460V, 3 fazy (60 Hz) 6,0 -
400V, 3 fazy (50 Hz)

Z038AG 45/60 117272 6,61 1-1/4 cala 1 228 x228x435 26 0,9 1460V, 3 fazy (60 Hz) 9,1 65
400V, 3 fazy (50 Hz)

Z046AG 45/60 15,0 8,12 1-1/4 cala 1 228 x 228 x435 26 0,9 1460V, 3 fazy (60 Hz) 11,0 69

*Warunki: Temp. parowania = -35°C, temp. skraplania = -5°C, przegrzanie 10K, dochfodzenie 0K

Dane wstepne

Modele podkrytycznych sprezarek spiralnych Copeland CO, o zmiennej predkosci obrotowej (standardowe cisnienie postojowe PS)

Model PS Zakres Zakres Srednica  Srednica Szerokos¢, Masa tadunek Zrodto Maksymalny Poziom

(bez (nis./wys.) wydajnosci obrotéow przewodu przewodu gtebokos¢, netto oleju[l] zasilania prad mocy

wtrysku) [bary] chtodniczej  [obr./min]* ssawnego tloczenia wysokosé [mm] [kgl roboczy akustycznej

[kw1* Rotalock Rotalock [A]** [dB(A)]***
[cale] [cale]

400V, 3 fazy (50 Hz) i

ZOV18AG 45/60 3,2-12,6 1500-6000 1-1/4 cala 1 228 x 228 x 405 18 0,8 460V, 3 fazy (60 Hz) 10,5 74
400V, 3 fazy (50 Hz) i

ZOV25AG 45/60 4,3-17,5 1500-6000 1-1/4 cala 1 228 x 228 x 405 19 0,8 460V, 3 fazy (60 Hz) 14,1 77
400V, 3 fazy (50 Hz) i

ZOV38AG 45/60 6.7-26,7 1500-6000 1-1/4 cala 1 228 x 228 x 405 P 0,8 460V, 3 fazy (60 Hz) 18,9 74

Warunki: Temp. parowania = -35°C, temp. skraplania = -5°C, przegrzanie 10K, dochfodzenie 0K

Na wejsciu falownika
4500 obr./min
Dane wstepne
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T_echnologia i
innowacyjnos¢ spotykaja
Sie Z rzeczywistoscia.

Sprawdzamy nasze rozwigzania w praktyce.

Europejskie centrum rozwiazan,

z siedziba w Aachen w Niemc

zech, opracowuje zintegrowane
rozwigzania w celu sprostania wyzwa-
niom stawianym przez rynek. Nasz
zesp6t inzynieréw oferuje bogate
doswiadczenie w kluczowych dziedzi-
nach: od inzynierii analitycznej przez
optymalizacje projektu systemu po
zaawansowane uktady elektroniczne.
Kluczowe dla powodzenia naszych
innowacji i rozwoju przetomowych
technologii, takich jak technologia
sprezarek spiralnych Copeland™ CO,,
sq $cista wspotpraca z naszymi klient-
ami oraz $wiatowej klasy infrastruktu-
ra projektowa i testowa.

Nasza infrastruktura testowa i rozwo-
jowa obejmuje:

* Komory psychometryczne
do badan w srodowisku
kontrolowanym

» Komory bezechowe na potrzeby
inzynierii akustycznej

* Komory pogtosowe do
badania kompatybilnosci
elektromagnetycznej

* Powierzchnie typu flex na
potrzeby elektroniki

* Powierzchnie typu flex na
potrzeby projektowania
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I%dsumujmy.

Gtowne zalety naszego rozwigzania
sprezarek spiralnych Copeland™ CO,,.

Rozwigzania firmy Emerson w zakresie systeméw booster wykorzystujace
nowa technologie sprezarek spiralnych Copeland™ CO, zapewniaja
wysoka wartos¢ dodana w branzy chtodnictwa komercyjnego.

Niski koszt inwestycji i systemu

Sprezarki spiralne Copeland CO,
umozliwiaja obnizenie kosztéw
systemu nawet o 14% dzieki
drastycznemu uproszczeniu jego
architektury.

Kompaktowe sprezarki spiralne
sg srednio 0 50% lzejsze od
poréwnywalnych sprezarek
ttokowych, co obniza koszty
transportu i utatwia obstuge.

Niskie koszty eksploatacji
i konserwagji

Rozwigzania Copeland CO,

z technologia DVl i inteligentna
elektronika zapewniajg wysoka
sprawnos¢ w kazdym klimacie
oraz duze oszczednosci kosztow
w poréwnaniu z systemami ze
sprezaniem réwnolegtym.

Nasze podejscie typu ,jeden
projekt do kazdego klimatu”
zapewnia mozliwos¢ standaryzacji
sprzetu dla zainstalowanej bazy
urzadzen.

Wyijatkowo niski poziom wibraciji
sprezarek Copeland CO, zapewnia
niezawodnos¢ catego systemu

i ogranicza ryzyko pekniecia
przewodéw rurowych.

Wysokie cisnienie postojowe
zapewnia odpornos¢ systemu

w przypadku dtuzszych okreséw
postoju, eliminujac koniecznos¢
stosowania dodatkowych
zabezpieczen i konserwacji.

Proste i kompaktowe rozwigzanie
zapewniajace cichg prace

Dzieki zmniejszeniu rozmiaréw
obiegu booster branza ma
teraz mozliwos¢ projektowania
najbardziej kompaktowych

i lekkich systemow. Sprezarki
spiralne CO, zajmuja do 20%
mniej miejsca niz sprezarki
péthermetyczne, dzieki

czemu nadajg sie doskonale

do stosowania w warunkach
ograniczonej przestrzeni —
zwlaszcza w miastach.

Innowacyjna technologia
dynamicznego wtrysku pary

(DVI) zapewnia wydajnos¢
poréwnywalng do systeméw ze
sprezaniem réwnolegtym, ale przy
mniejszym poziomie ztozonosci
systemu.

Witrysk gazu upustowego ze
zbiornika separatora umozliwia
uzyskanie konstrukgji, ktéra
sprawdza sie i gwarantuje
optymalng wydajnos¢ w kazdym
klimacie.

Nowe sprezarki spiralne

CO, pracuja niezwykle cicho
dzieki obudowie o specjalnej
konstrukcji oraz realizowanemu
nieprzerwanie procesowi
sprezania, co sprawia, ze nadaja
sie doskonale do stosowania

w srodowisku miejskim.

Maksymalna niezawodnos¢ i mniejsze
ryzyko psucia sie zywnosci

Wysokie cisnienie projektowe
zwieksza odpornos¢ systemu
i pozwala unikna¢ wylaczenia
oraz koniecznosci stosowania
dodatkowych zabezpieczen
w okresie letnim.

Zdolnosc sprezarki spiralnej

do obstugi cieczy w przypadku
niskiego przegrzania lub okresow
przestoju przektada sie na
maksymalna trwatos¢ systemu.

Dzieki wyjatkowo niskiemu
poziomowi wibracji w sprezarkach
spiralnych wyeliminowano
konieczno$¢ ochrony instalacji
przed ryzykiem pekniecia
przewodoéw rurowych.

Dedykowany sterownik Copeland
XC Pro do systeméw booster

CO, zapewnia bezpieczne

i niezawodne dziatanie.
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O firmie Emerson

Emerson (NYSE: EMR), z siedziba w St. Louis,
Missouri (USA), to firma technologiczna

i inzynierska o swiatowym zasiequ dostarcza-
jaca innowacyjne rozwiazania dla klientow

na rynkach przemystowych, komercyjnych

i mieszkaniowych. Nasza jednostka biznesowa
Emerson Automation Solutions pomaga pro-
ducentom proceséw, rozwigzan hybrydowych
i producentom jednostkowym realizowac¢ pro-
dukcje oraz chroni¢ personel i srodowisko przy
jednoczesnej optymalizacji kosztéw energii

i dziatalnosci. Dziatalno$¢ Emerson Commercial
and Residential Solutions pomaga zapewni¢
wygode i zdrowie mieszkarncow, chronic jakos¢
i bezpieczenstwo zywnosci, zwiekszy¢ efektyw-
no$¢ energetyczng i stworzy¢ zrownowazona
infrastrukture. Dodatkowe informacje mozna
znalez¢ pod adresem emerson.com.

www.climate.emerson.com/pl-pl/products/refrigeration/co2

Emerson Commercial & Residential Solutions

Szturmowa 2, PL-02678 Warsaw

Tel. +48 22 458 92 05 — Faks: +48 22 458 92 55

E-mail: poland.sales@emerson.com — Internet: https://climate.emerson.com/pl-pl

Logotyp Emerson to znak towarowy i ustugowy firmy Emerson Electric Co. Emerson Climate Technologies Inc. to spétka zalezna firmy Emerson Electric Co.
Copeland to zarejestrowany znak handlowy firmy Emerson Climate Technologies Inc. Wszystkie inne znaki towarowe stanowia wtasnos¢ ich odpowiednich
wiascicieli. Firma Emerson Climate Technologies GmbH nie odpowiada za btedy w podanych wartosciach wydajnosci, wymiaréw, wyborze produktow,
projektowanych rozwigzaniach itd. ani za btedy typograficzne. Produkty, specyfikacje, projekty i dane techniczne zawarte w niniejszym dokumencie moga ulec
zmianie bez uprzedzenia. llustracje nie sa wigzace. Za projekt i dziatanie potaczonych produktéw odpowiada wytacznie producent systemu. W zwiazku z tym
Emerson Climate Technologies zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za prawidtowe dziatanie i wydajnos¢ potaczonych produktéw.
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