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Despre ghidul de aplicatii

Scopul acestui ghid de aplicatii este acela de a oferi sfaturi privind utilizarea compresoarelor
Copeland Scroll™ 1n instalatiile utilizatorilor. Ghidul ofera raspunsuri la intrebarile ce ar putea
aparea in fazele de proiectare, de montaj si in functionarea instalatiilor in care aceste produse
sunt integrate.

Pe langa sfaturile pe care le ofera, instructiunile ce urmeaza sunt foarte importante si pentru o
functionare corecta si sigura a compresoarelor. Emerson nu garanteaza performantele si
fiabilitatea produselor sale daca acestea sunt utilizate incorect raportat la acest ghid.

Ghidul se refera doar la aplicatiile terestre stationare. Pentru aplicatji terestre mobile contactafi
Departamentul Application Engineering deoarece se aplica alte considerente.

1 Instructiuni de siguranta

Compresoarele Copeland Scroll™ sunt fabricate Tn conformitate cu cele mai recente standarde
de siguranta din Europa si SUA. O atentie speciala a fost acordata sigurantei utilizatorului.

Aceste compresoare sunt destinate pentru instalarea in sisteme frigorifice conforme cu
MD 2006/42/CE (directiva europeana privind echipamentele tehnice) si PED 2014/68/EU
(directiva europeana privind echipamentele sub presiune). Ele pot fi puse in practica doar in
cazul in care acestea au fost instalate In aceste sisteme in conformitate cu instructiunile si in
conformitate cu dispozitile corespunzatoare din legislatia in vigoare. Pentru standardele
relevante  va rugam consultati Declaratia  Producatorului, disponibila pe site
www.emersonclimate.eu.

Aceste instructiuni trebuie sa fie mentinute pe toata durata de viata a compresorului.

Vi se recomanda sa urmati aceste instructiuni de siguranta.

1.1 Semnificatia pictogramelor

AVERTISMENT ATENTIE
é Aceasta pictograma indica instructiuni ql'_].p Aceasta pictograma indica instructiuni
pentru a evita vatamarea corporala si pentru a evita posibile daune si
pagubele materiale. vatdmarea corporala.
/_\ inalta tensiune D IMPORTANT
\ Aceasta pictograma indica operatiuni = Aceasta pictograma indica
cu pericol de electrocutare. instructiunile pentru a evita defectarea
compresorului.
Pericol de arsuri sau degeraturi Acest cuvant indica o recomandare
& Aceasta pictograma indica operatiuni NOTA pentru o exploatare mai ugoara.
cu pericol de ardere sau degeraturi.
Pericol de explozie
Aceasta pictograma indica operatiuni
cu pericol de explozie.

1.2 Declaratie de siguranta

" Compresorul frigorific trebuie folosit numai in scopul in care a fost creat.

] Instalarea, punerea in functiune si mentenanta acestor echipamente este permisa
numai personalului calificat si autorizat pentru aer conditionat sau refrigerare.

" Conexiunile electrice trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat.

= Toate standardele valabile pentru conectarea echipamentelor electrice si de
refrigerare trebuie sa fie respectate.

" Legislatia si reglementarile nationale privind protectia si sanatatea muncii trebuie
respectate.

Utilizati echipament de protectie. Ochelari, manusi,
imbracaminte de protectie, cizme de siguranta si casti de
protectie trebuie sa fie purtate acolo unde este necesar.
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1.3 Instructiuni generale

AVERTISMENT

Defectiunea sistemului! Vatamare corporala! Niciodatda nu lasati
nesupravegheata instalatia cand acesta nu este incarcata sau cu vanele de
serviciu Inchise fara a deconecta alimentarea cu energie electrica.
Defectiunea sistemului! Vatamare corporala! Folosifi numai agent;
frigorifici si uleiuri aprobate.

cand acesta nu s-a racit. Asigurati-va ca alte materiale din zona
compresoului nu intra in contact cu el. Blocati si marcati zonele accesibile.

ATENTIE
Supraincalzire! Deteriorarea lagarelor! Nu pornifi compresorul fara
fncarcatura de refrigerant sau fara a fi conectat la sistem.

ATENTIE

Contactul cu POE! Pagube materiale! Uleiul POE trebuie sa fie manipulat
cu atentie iar echipamentul de protectie adecvat (manusi, ochelari de
protectie, etc) trebuie sa fie utilizat atunci cand se manipuleaza lubrifiant
POE. Uleiul POE nu trebuie sa vina in contact cu nici o suprafata sau
material care ar putea avea de suferit prin contacutl cu POE, inclusiv si fara
limitare, polimerii (de exemplu PVC / CPVC si policarbonat).

AVERTISMENT
& Temperatura ridicatda a mantalei! Arsuri! Nu atingeti compresorul pana

IMPORTANT
D Deteriorare la transport! Compresor defect! Utilizati ambalajul original.
— Evitati coliziunea si inclinarea compresorului.
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2 Descrierea produsului

2.1 Informatii comune despre compresoarele Copeland Scroll™

Compresoarele Scroll au fost in continua dezvoltare la Emerson inca din 1979. Acesta este cel
mai eficient si durabil compresor pe care Emerson |-a dezvoltat pentru aer conditionat si
refrigerare.
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Acest ghid de aplicare se refera la toate compresoarele verticale Copeland Scroll de la
ZB15K* la ZB220K*, de la ZS21K* la ZS11M* si de la ZFO6K* la ZF48K*, pentru aplicatii de
refrigerare, inclusiv compresoarele cu injectie de vapori.

e
Capacitate de ricire kW -E &

Compresor R448A Motor 3 35
R404A R407A R407F RA49A R134A R450A R513A 8 g

ZB15KCE 3,32 3,22 3,03 2,07 1,73 1,94 PFJ/TFD

ZB19KCE 4,16 3,95 3,80 1,39 2,04 2,36 PFJ/TFD

ZB21KCE 5,05 4,71 4,61 3,01 2,65 3,05 PFJ/TFD

ZB26KCE 5,85 5,43 5,33 3,48 3,06 3,43 PFJ/TFD o

ZB29KCE 6,97 6,08 3,48 3,89 PFJ/TFD %

ZB30KCE 6,87 6,40 6,61 6,67 4,08 3,60 4,03 PFJ/TFD E

ZB38KCE 8,53 8,32 8,21 8,34 5,07 4,47 5,03 PFJ/TFD

ZB45KCE 10,05 9,49 9,66 9,76 6,04 5,26 5,92 TFD

ZB48KCE 11,63 10,79 11,22 5,89 6,59 TFD

ZB56KCE 11,75 TWD

ZB57KCE 13,22 12,84 TFD €9

ZB75KCE 17,15 TWD 5 E

ZB92KCE 21,20 TWD g Q

ZB11MCE 25,80 TWD o @

Tabel 1: Puterea frigorifica in regim de temperaturi medii in conditii -10°C/45°C/20°C/0K

Capacitate de racire kW* <
Compresor RA448A Motor v =
R404A | R4AOTA | RAOTF | oo = g
ZFO6KAE 1,43 1,16 1,22 1,29 TED g °
ZFO8KAE 1,76 1,44 1,52 1,59 TED
ZFO9KA4E 1,94 1,59 1,67 1,75 TED
ZF11KAE 2,46 2,00 2,10 2,22 TED
ZF13KAE 2,78 2,23 2,35 2,51 TFD f .
ZF15K4E 3,42 2,74 2,89 3,08 TFD ’g ‘g
ZF18KAE 4,04 3,34 3,52 3,65 TED E—; -3
ZF24KAE 5,16 TWD ==
ZF33KAE 7,09 TWD -
ZF40KAE 8,78 TWD
ZF48KAE 10,60 TWD
ZF13KVE 3,96 3,13 3,30 3,18 TED ﬁ o
ZF18KVE 6,08 4,92 4,92 4,88 TED ol
ZF24KVE 7,20 TWD =
ZF33KVE 9,80 TWD £Ec
ZF40KVE 11,90 TWD o
ZF48KVE 14,90 TWD

Tabel 2: Puterea frigorifica in regim de temperaturi scazute in conditii -35°C/40°C/20°C/0K
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Aceste compresoare au un set de compresie compus din doua spirale, antrenate de un motor
electric intr-o singura faza sau trei faze. Setul de spirale este montat la partea superioara a
rotorului motorului. Axa arborelui motor este in plan vertical.

2.2 Nomenclatura

Descrierea modelului contine urmatoarele informatii tehnice despre compresoarele standard si
cele cu injectie de vapori:

- N Tip ulei:
Familie Putere nominala ] ; - .
E = Ulei esteric Specificatie de
Sl [BTU/n] Spatiu liber = Ulei materiale
Z = Scroll la 60 Hz Tn condifii ARI - mineral_

y4

B 56K C E -TWD -

551

Domeniul de temperaturi:

B = Inalte/medii *
S = Tnalte/medii *
F = Scazute **

Varianta model

2.3

electronic si lant de termistori

Motor Dispozitiv protectie motor Tensiune alimentare
P= Mratc_lr F = Protecfie termica interna Klixon E SN i
monofazic J 220/240 | 1 | 50

L 265 1| 60

T = Motor W = Per!tru mo?oauare trifazice, 380/420 | 3 | 50
L protectie termicé cu modul D

trifazic 460 3 | 60

Gamade aplicare

2.3.1 Agenti frigorifici si uleiuri aprobate

N\

| .

AVERTISMENT

Utilizarea agentilor R450A si R513A! Risc defectare compresor!

Migrarea agentului in carterul compresorului duce la scaderea vascozitatii

uleiului, care in final poate cauza defectarea compresorului. Cand se

utilizeaza R450A sau R513A este absolut necesar a se tine cont de

urmatoarele cerinte:

= mentinerea unui reglaj adecvat al supraincalzirii la minim 8-10K;

= evitarea migrarii lichidului in compresor indiferent de circumstante, in
special in stafionare, pe parcursul sau dupa degivrare sau dupa
inversarea ciclului, de exemplu intr-o pompa de caldura;

= este recomandata oprirea in pump-down;

= este obligatorie utilizarea rezistentei de carter;

= Conversia la R450A sau R513A este permisa doar pentru compresoarele
care sunt aprobate pentru utilizarea acestor agenti.

Contactati Dep. Application Engineering pentru informatii suplimentare.

IMPORTANT

Este esential ca "alunecarea" refrigerantilor formati din amestecuri (in primul
rand R407C si R407F) sa fie atent luata in considerare cand se regleaza
controlul presiunii si al supraincalzirii.
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Cantitatea de ulei pentru reincarcare se gaseste in brosurile pentru compresoarele Copeland

Scroll sau in programul de selectie Copeland™ brand products. 2
- (O
Compresor ZB ZS, ZF ZF*KVE =
E=
R404A, S 2
R404A, R407C, R407A, R407F, R404A, ﬁ »

=

Agenti frigorifici
aprobati v

R407A, R407F,
R448A, R449A,

R448A, R449A,
R450A, R513A,

R407A, R407F,
R448A, R449A

R134a, R22

R134a, R22

Ulei standard Copeland

brand products Emkarate RL 32 3MAF

Ulei de schimb Emkarate RL 32 3MAF, Mobil EAL Arctic 22 CC

@ =
9_)2
22
-

o3
9 o
mh
N o

1) Compresoarele ZB/ZS/ZF in verisunea TW* nu sunt calificate pentru functionare cu R407A, R407F,
R448A, R449A

Tabel 3: Agenti frigorifici si uleiuri aprobate

2.3.2 Limite de utilizare

ATENTIE

Lubrifiere inadecvata! Distrugerea compresorului! Supraincalzirea
@ vaporilor la aspiratie trebuie sa fie intotdeauna suficienta pentru a ne asigura

ca nici o picatura de agent frigorific nu intra in compresor. Pentru o

configuratie tipica, vaporizator - ventil de expansiune, supraincalzirea

minima stabila de cel putin 5K este necesara.

Instalare

Limitele de utilizare pentru diversi agenti frigorifici se gasesc in programul de selectie Select
disponibil pe site www.emersonclimate.eu.

Intretinere & Pornire & Conexiuni
reparatii operare electrice

Demontare &
Tnlaturare
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3 Instalarea

AVERTISMENT
Presiune ridicata! Posibile rani ale pielii si ochilor! Atentie la deschiderea
racordurilor si vanelor la un echipament presurizat.

3.1 Manipularea compresorului
3.1.1 Transport si depozitare

AVERTISMENT

Risc de cadere! Vatamarea corporala! Manevrati compresoarele numai cu
echipament de manipulare adecvat sau manevrati echipamentul in functie
de greutate. Se vor tine in pozitie verticala. Respectati incarcarea pentru
stivuire conform Figurii 1. Verificati stabilitatea si daca este cazul luati toate
masurile pentru stabilizare si evitarea inclinarii. Pastrati ambalajul uscat tot
timpul.

Respectati numarul maxim de colete identice ce se pot stivui unul peste celalalt, "n"
reprezinta numarul maxim:
n
N

= Transport:n=1
= Depozitare: n =2

Figura 1: Incarcarea maximi la stivuire pentru transport si depozitare

3.1.2 Pozitionarea si asigurarea

IMPORTANT
D Deteriorare la manipulare! Defectarea compresorului! Utilizati numai
= inelele de ridicarea, ori de cate ori compresorul necesita pozitionare.

Utilizarea racordurilor de refulare sau de aspiratie pentru ridicare poate
provoca daune sau scurgeri.

Pe cat este posibil, compresorul ar trebui sa fie {inut Tn pozitie verticala Tn timpul manipularii.

Dopul racordului de aspiratie trebuie scos, pentru a permite eliberarea presiunii aerului uscat din
interiorul compresorului. Dopurile scoase in aceasta etapa impiedica formarea vaporilor de ulei
pe racorduri, pelicula ce ar ingreuna operatiunea de lipire. Racordul de aspiratie din otel cuprat
trebuie sa fie curatat inainte de lipire.

Nici un obiect, de exemplu, un largitor, nu ar trebui sa fie introdus mai adanc de 51 mm in
racordul de aspiratie, altfel s-ar putea deteriora sita filtrului mecanic de aspiratie si motorul.

3.1.3 Locul deinstalare
Asigurati o fundatie solidd compresoarelor.
3.1.4 Piese antivibratie

Cu fiecare compresor sunt furnizate patru monturi antivibratie. Ele reduc zgomotul si vibratiile
transmise de compresor Tn timpul functionarii. Piesa metalica din interior are rol de ghidare si in
plus de a tine montura la locul ei. Aceasta piesa nu trebuie supusa Tncarcarilor mari, si aplicarea
excesiva de moment la suruburile de prindere pot zdrobi piesa metalica din interior. Diametrul
interior este de aproximativ 8,5 mm pentru a se potrivi de exemplu un surub M8. Momentul de
strangere trebuie sa fie 13 £+ 1 Nm. Este foarte important ca montura antivibratie sa nu fie
comprimata.

In cazul in care compresoarele sunt montate in tandem sau utilizate in paralel, atunci sunt
recomandate monturi rigide (M9 5/16"). Momentul de strangere trebuie sa fie 27 £+ 1 Nm. Este
posibila furnizarea acestor monturi rigide sub forma de kit, sau la cerere compresorul va fi livrat
cu acestea in loc de cele de cauciuc.

6 C6.2.20/0113-0617/RO



Monturi antivibratie: ZB15K* la ZB48K* i ZB57K*, ZS21K* |la ZS45K*, ZFO6K* la
ZF18K* - Monturi moi

Instructiuni de
siguranta

Monturi antivibratie: ZB56K* la ZB11M*, ZS56K* la ZS11M*, ZF24K* la ZF48K* -
Monturi moi

A
Descrierea
produsului

Monturi antivibratie: ZB220K* - Monturi moi

QN

©
()
S
L
T
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Figura 2

3.2 Procedurade lipire

IMPORTANT % )
Blocaj! Distrugerea compresorului! Mentineti un flux continu de azot 32
anhidru prin sistem, la un nivel foarte scazut de presiune in timpul lipirii. > g
Azotul Tnlocuieste aerul din tevi si previne formarea de oxizi de cupru in S0
sistem. Daca se formeaza oxizi de cupru, acestia vor fi antrenati in sistem si O
O pot bloca filtre, tuburi capilare, ventile de expansiune, orificii ale
acumulatorului.
Contaminare sau umiditate! Distrugerea lagarelor! Nu scoateti dopurile
pana cand compresorul nu este montat in pozitie. Aceasta reduce la 3 @
minimum orice intrare a contaminantilor si umiditatii. ‘iﬂi %
s 2 1 Compresoarele Copeland Scroll au racorduri de g qé
— A e A aspiratie si refulare din otel placate cu cupru. Aceste o
. tuburi sunt de departe mai robuste si sunt mai putin
predispuse la scurgeri decat racordurile de cupru.
Datorita proprietatilor termice diferite ale otelului si
— cuprului, procedurile de lipire ar putea fi diferite de cele
frecvent utilizate.
2.8.14.00

Pentru brazarea racordurilor de aspiratie si refulare a
compresorului scroll vedeti Figura 3 si informatiile de
mai jos.

Figura 3: Lipirea tevii de aspiratie

Intretinere &
reparatii

= Racordurile de otel, acoperite cu cupru, de pe compresoarele Scoll pot fi lipite in aproximativ
acelasi mod ca orice tub de cupru.

* Materiale recomandate pentru lipire: orice aliaj de cupru este recomandat, de preferinta, cu
un minim de 5% argint. Insa si 0% argint este acceptabil.

= Asigurati-va ca interiorul racordului si diametrul exterior al t{evii sunt curatate Tnhainte de
asamblare.

= Folosind un arzator dublu-cap, se aplica flacara in zona 1.

= Céand tubul atinge temperatura de lipire mutati flacara tn zona 2.

» Tncalziti zona 2, pana cand este atinsd temperatura de lipire, miscand arzatorul in sus si jos,
rotiti daca este necesar pentru a incalzii racordul uniform. Adaugati materialul de lipire pe
imbinare in timp ce miscati arzatorul in jurul Tmbinarii pentru a asigura patrunderea
materialului pe toata circumferinta imbinarii.

Demontare &
Tnlaturare
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= Dupa ce materialul topit curge in jurul Tmbinarii, mutati flacara in zona 3. Acest lucru va
atrage material de lipire adanc n Tnimbinare. Timpul alocat incalzirii zonei 3 trebuie sa fie
minim.

= Cain cazul oricarei imbinari, supraincalzirea poate fi in detrimentul rezultatului final.

Pentru a deconecta:

= Tncalziti zonele 2 si 3 lent si uniform pan& cand materialul de lipire se inmoaie iar teava
poate fi trasa afara din racord.

Pentru a reconecta:

= Materiale recomandate pentru lipire: Cupru cu minim 5% argint sau argint de lipire folosit si
la alte compresoare. Datorita proprietatilor termice diferite ale otelului si cuprului, procedurile
de lipire s-ar putea sa fie diferite de cele frecvent utilizate.

NOTA: Deoarece racordul de refulare contfine o supapa de sens, trebuie avuta grija pentru
a preveni supraincalzirea, existand riscul patrunderii materialului de lipire in acesta.

3.3 Compresoare Copeland Scroll cu injectie de lichid

Pentru aplicatiile de temperatura joasa ale modelelor ZF este necesara injectia de lichid pentru a
mentine temperatura de refulare a gazelor in limitele de siguranta. Limitele de utilizare
prezentate in documentatia tehnica a acestor compresoare se bazeaza pe utilizarea injectiei de
lichid.

3.3.1 Detaliile injectiei de lichid pentru compresoarele ZFO6K4E péna la ZF18K4E

Injectia de lichid se realizeaza prin utilizarea a unuei valve de control a temperaturii de refulare
(DTC). Aceeasi valva DTC poate fi utilizata pentru toate compresoarele si agenti frigorifici
aprobati.

NOTA: Pentru selectia corecta a componentelor necesare pentru injectia de lichid, cum ar
fi ventilul DTC si termostatul de refulare, consultati programul online de piese de schimb
pe site www.emersonclimate.eu.

@ Condensator

/| Filtru
>_< deshidrator Termostat refulare gaze

| 5 ’“_ @ Compresor Scroll

Valva DTC

7O |Vaporizator
o |©

EXV
Figura 4: Injectia de lichid cu ventil DTC

Compresoarele ZF (Bom 556) includ un orificiu Tn partea de sus a capacului, combinat cu o
supapa. Valva DTC Copeland brand products este echipata cu un bulb, care trebuie sa fie
instalat Tn orificiul din partea de sus a compresorului in zona de temperatura cea mai apropiata
de orificiul de refulare. Valva injecteazd numai atunci cand este nevoie de racire si doar
cantitatea necesara. Conexiunea la teava de lichid este din cupru de diametrul 3/8".

Pentru a preveni o blocare partiala sau integrala prin corpuri straine etc. a portului de injectie,
trebuie sa fie instalat un filtru pe teava de lichid Tnainte de intrarea in valva DTC.
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Valva DTC —4—Capac

: ¢—Bulb DTC SN . i
| - =
| —4+—Arc 8 | ==
L s T l— sl
STt AT il | S
Al
Inainte de asamblare Detaliu Dupa asamblare

Figura 5: Montarea ventilului DTC
3.3.2 Releu de curent pentru utilizarea la compresoarele cu injectie de lichid

Este obligatorie montarea unui releu de prezenta curent la compresoarele ZFO6K* pana la
ZF18K* cu injectie de lichid si la ZF13KVE pana la ZF18KVE cu injectie de vapori ce utilizeaza
pentru injectie un tub capilar. Nu este cazul la compresoarele ce utilizeaza pentru injectia de
lichid un ventil DTC.

Alimentarea electrica a vanei electromagnetice de injectie trebuie sa fie intrerupta in cazul in
care apare pericolul intoarcerii agentului frigorific lichid Tn compresor si ih cazul activarii
protectiei interne a motorului. Pentru modelele de mai sus se poate furniza un releu de curent,
de exemplu, KRIWAN INT215, Tip K35.

Releul trebuie sa fie conectat la aceeasi faza ca circuitul in care este conectat."L1" in Figura 6
serveste doar ca un exemplu. Trebuie sa fie legat astfel incat marcajul "L" sa fie spre compresor
si "K" spre contactor.

E.B.04.00

Kriwan INT 215K 35
Ambient Temperature -20..... +60°C
“ Switching Capacity AC 50/60Hz
L 115/230 V  Max,
0.5A, Cos 9=0.4
N 12...40VA
Holding Current L min 0.05A
" Protection Class IP 87

Figura 6: Releu de curent
3.3.3 Detaliile injectiei de lichid pentru compresoarele ZF24K4E la ZF48K4E

Compresorul este livrat cu un racord de injectie de diametru 1/4" in care se va fixa un tub
capilar. Injectia de lichid are loc direct prin tubul capilar, asa cum este aratat in Figura 7. Injectia
are loc in doua zone distincte dintre spirale, si nu are nici un impact asupra procesului de
aspiratie. Injectia creste debitul prin condensator.

Filtru deshidrator

Condensator —EE]

Ventil
electromagnetic

Tub capilar
Vaporizator —&]7

C6.2.20/0113-0617/RO
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Tubul capilar este necesar pentru a injecta cantitatea corecta de refrigerant lichid in compresor.
Sistemul de injectie Tn interior este alcatuit dintr-un capilar protejat de un tub. Este furnizat cu o
clema de sustinere a ansamblului de injectie. Tn cazul in care acest ansamblu nu este dorit si
doriti sa creati un dispozitiv propriu, va rugam sa consultati specificatiile din Tabelul 4.

R404A/R507 R22
Model D_|amgtrul Lungime D_|ame_trul Lungime
interior (inch) interior (inch)
(inch) (inch)
ZF24K4E 0,050" 30" 0,050" 5"
ZF33K4E 0,050" 17,5" 0,050" 5"
ZF40K4E 0,070" 30" 0,070" 30"
ZFA48K4E 0,070" 30" 0,070" 10"

Tabel 4: Detalii tub capilar

Un ventil electromagnetic standard trece/nu trece, cum ar fi ALCO 110 RB 2T2 trebuie sa fie
utilizat. Portul supapei trebuie sa aiba un diametru de cel putin 1,4 mm si trebuie sa deschida in
cazul in care compresorul functioneaza si sa inchida Tn urmatoarele situatii:

. cand compresorul este oprit

= in timpul degivrarii cu gaze fierbinti

. in timpul vidarii.

Un filtru deshidrator, cum ar fi ALCO ADKPlus 036MMS sau ADKPIlus 032S trebuie sa fie
instalat Tnainte de ventilul electromagnetic pentru a evita blocarea acestuia si a dispozitivului de
injectie. Tn cazul in care protectia internd a motorului este activata, ventilul electromagnetic
trebuie sa fie Tn pozitie Inchis.

3.4 Compresoare Copeland Scroll cu injectie de vapori

Utilizarea injectiei de vapori este obligatorie la toate compresoarele ZF*KV destinate aplicafjilor
de temperaturi scazute. Toate limitele de utilizare se bazeaza pe injectia de vapori sau pe
injectia umeda.

Compresoarele Copeland Scroll cu injectie de vapori sunt echipate cu un racord pentru injectie
de vapori pentru functionarea cu economizor. Economizorul poate fi realizat prin utilizarea unui
circuit de subracire similar cu cel prezentat Tn Figura 8. Acesta mareste capacitatea de
refrigerare si eficienta sistemului.

Schema alaturatd prezinta o configuratie de sistem pentru un ciclu cu economizor. Un
schimbator de caldura este folosit pentru a furniza subracire suplimentara refrigerantului Thainte
de a intra in vaporizator. Acest proces de subracire creste capacitatea masurata in sistem.

Refrigerantul evaporat in schimbatorul de caldura este injectat Tn compresoare si ofera racire
suplimentara la o rata de comprimare mai mare.

Rezervor Condensator
de lichid
—@-;j—[ |
SG FD I
D% QD Compresoare

e _ O

EXV

Electroventile

Catre ventilul de laminare De lavaporizatoare
Figura 8: Schema instalatiei de injectie de vapori
NOTA: Pentru mai multe informatii cu privire la injectia de vapori a se vedea Informatia

Tehnicaa C7.19.1 "Vapour Injection Scroll Compressors for Refrigeration” si C7.19.2 "ZF*
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Refrigeration Copeland Scroll™ Compressors Using R407A and R407F in Low
Temperature Applications".

3.5 Vane deizolare si adaptoare

ATENTIE

@ Scurgeri din sistem! Avarie a sistemului! Este recomandat ca toate
conexiunile tevilor sau cele fixe sa fie restrnse periodic la valoare stabilita
initial dupa ce sistemul a fost pus in functiune.

Instructiuni de
siguranta
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Z.8.11.00
©
= QO
=
Figura 9 ; ;
(&}
Compresoarele Copeland Scroll sunt livrate standard cu o supapa de sens montata n interiorul e %
racordului de refulare si dopuri de cauciuc, montate Tn racordurile de aspiratie si refulare. Exista 3
optiunile pentru racordare tip Rotalock, cu adaptoare pentru vane Rotalock sau doar conexiuni
prin lipire.
Conexiunile lipite pot fi convertite la Rotalock prin intermediul unor adaptoare. Vanele de izolare
Rotalock sunt disponibile pentru aspiratie, precum si pentru refulare. Folosirea adaptoarelor ﬁ ©
drepte sau cotite ofera o modalitate de convertire a vanelor Rotalock intr-o conexiune de lipire. 0 =
A se vedea tabelul de mai jos pentru valorile momentelor de strangere: g S
a o
Torque [Nm]
Rotalock %" — 16UNF 40-50
Rotalock 1" — 14UNS 70-80 o3
Rotalock 1 ¥2" — 12UNF 110-135 o=
Rotalock 1 32" — 12UNF 135-160 _°E’ g
Rotalock 2 %" — 12UNF 165-190 [
Tabel 5 =

NOTA: Mai multe informatii privind adaptoarele si vanele de izolare pot fi gasite in "lista
de piese de schimb" pe site www.emersonclimate.eu.

3.6 Acumulatoare de lichid pe aspiratie

ATENTIE
Lubrifiere inadecvata! Distrugerea lagarelor! Eliminafi posibilitatea
intoarcerii refrigerantului lichid la compresor. Prea mult refrigerent dilueaza
uleiul. Refrigerantul lichid poate spala uleiul de pe lagare, aceasta
conducénd la supraincalzire si distrugerea lagarelor. Pentru agentii R450A si
R513A, daca nu s-a calificat in prealabil ca un separator de picaturi nu este
necesar, a se vede procedura de mai jos, atunci Emerson recomanda
utilizarea unui astfle de separator.
Indiferent de incarcarea sistemului, diluarea uleiului poate sa apara in cazul in care in mod
repetat cantitati mari de refrigerant lichid, se intorc in compresor in timpul:
C6.2.20/0113-0617/RO 11
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" opririi normale a ciclului
" degivrare
" sarcini diferite de ncarcare a vaporizatorului.

In acest caz, trebuie sa fie utilizat un vas acumulator pentru a reduce riscul intoarcerii
refrigerantului lichid la un nivel de siguranta acceptat de compresor. Utilizarea acumulatoarelor
este dependenta de aplicatie. Daca trebuie folosit un acumulator, atunci orificiul de revenire al
uleiului trebuie sa fie de la 1 la 1,4 mm Tn diametru pentru modelele ZB15K* la ZB48K*, ZB57K*,
ZS19K* la ZS45K*, ZFO6K* la ZF18K* si 2,0 mm pentru modelele ZB56K* la ZB11M*, ZS56K* la
ZS11M*, ZF24K* la ZF48K* dependenta de marimea compresorului si de rezultatele testelor n
functinarea compresorului inundat cu refrigerant.

Marimea acumulatorului depinde de domeniul de functionare al sistemului si cantitatea de
subracire si ulterior a presiunii maxime permisa de controlul agentului frigorific.

3.7 Filtre sita

ATENTIE
ql'_Tp Blocarea filtrelor sita! Distrugerea compresorului! Folositi filtre sita cu
ochiuri de cel putin 0,6 mm deschidere.

Utilizarea de filtre sita, oriunde in sistem, mai fine de 30 x 30 (0,6 mm deschidere) trebuie sa fie
evitata la aceste compresoare. Experienta a aratat ca prin folosirea filtrelor sita mai fine pentru a
proteja valvele de expansiune termica, tuburi capilare sau acumulatoare acestea pot deveni,
temporar sau permanent infundate cu corpuri straine ramase in urma montajului si pot bloca
debitul de ulei sau de agent frigorific la compresor. Acest tip de blocaj poate duce la defectarea
compresorului.

3.8 Atenuatoare de zgomot

Atenuatoarele de zgomot externe, in trecut aplicate in mod normal la compresoare cu piston, nu
sunt o cerinta pentru compresoare Copeland Scroll.

Ar trebui sa fie efectuate teste pe sisteme individuale pentru a verifica acceptabilitatea
performantelor de sunet. Daca atenuarea adecvata nu este atinsa, utilizai un atenuator de
zgomot, cu o sectiunie transversala mai mare in zona de admisie. Este recomandat un raport de
20:1 la 30:1.

Un atenuator cilindric va functiona destul de bine. Montati atenuatorul de zgomot la minim 15 cm
maxim 45 cm de compresor pentru o functionare eficienta. Cu cat atenuatorul de zgomot este
montat mai departe de compresor, in acest interval, cu atat este mai eficient. Alegeti un
amortizor de zgomot, cu o lungime de 10 panala 15 cm.

3.9 Zgomot si vibratii in teava de aspiratie

== Compresoarele Copeland Scroll au Tn mod inerent

. E= un nivel scazut de sunet si vibratii caracteristice. Cu
TE E toate acestea, in unele privinte, sunetul si vibratiile
o B caracteristice difera fata de compresoarele cu

Ejj a !#ﬁ piston si poate avea ca re%ultat generarea d_e
i sunete nedorite. O diferenta este ca vibratia

e caracteristica a compresoarelor Scroll, desi mica,

i include doua frecvente foarte apropiate, dintre care

I una Tn mod normal este izolata de carcasa

ﬁ exterioara. Aceste frecvente, care sunt prezente in

jj toate compresoarele, pot rezulta intr-o "bataie" de

B—n B frecventd joasd care poate fi identificatd ca

zgomotul aparut Tn feava de aspiratie in anumite

Figura 10: Teava de aspiratie conditii. Eliminarea bataii se poate realiza prin

atenuarea frecventelor. Acest lucru este foarte usor

de facut, prin utilizarea unei combinafii dintre configuratile de executie recomandate.

Compresorul face atat o miscare de oscilatie cat si de rotatie, acesta necesitand suficienta

flexibilitate pentru a preveni transmiterea de vibratji in oricare din tevile atagate la unitate. Tntr-un

sistem split, cel mai important obiectiv este de a asigura minimum de vibratii pe toate directiile la
vanele de izolare, pentru a evita transmiterea vibratiilor la structura in care tevile sunt stranse.
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O a doua diferenta a compresoarelor Copeland Scroll este ca, in anumite conditii miscare de
rotatie normala de la pornirea compresorului poate transmite un zgomot de "impact" de-a lungul
tevii de aspiratie. Acest lucru poate fi deosebit de pronuntat la modelele in trei faze din cauza
cuplului mare la pornire al acestora. Acest fenomen, la fel ca si cel descris anterior, rezulta de
asemenea, din lipsa interna de sustinere si poate fi usor evitat prin utilizarea unei izolari
standard a tevii de aspiratie dupa cum este descris mai jos.

Configuratie recomandata

= Configuratia tevii: ......cccceeeeevviiiiinnnnnn. bucla
= Vanadeizolare:........cooeeeriiiirnnnnnnn. "vana cotita" fixata la unitate / perete
=  Amortizor de zgomot la aspiratie: .....nu este necesar

Configuratie alternativa

= Configuratia tevii: ......cccceeeeeviiiinnnnnnn. bucla
= Vanadeizolare:........cooeeeerriiiirnnnnnnn. "vana dreapta" fixata la unitate / perete
=  Amortizor de zgomot la aspiratie: .....poate fi necesar (actioneaza ca masa de compensare)

C6.2.20/0113-0617/RO
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4 Conexiunile electrice

4.1 Recomandari generale

Capacul cutiei de borne a compresorului are schema electrica in interior. Tnainte de conectarea
compresorului, asigurati-va ca tensiunea de alimentare, numarul de faze precum si frecventa se

potrivesc cu datele inscrise pe placa de identificare.

4.2 Instalarea electrica

Compresor monofazic (PF?*)

Circuit de forta

Circuit de control

at L1 ——t
L1 i Fi L‘
N
S [ R K1 S1 v
{1
|
toN ok P
|
i
: c2
: B3
i
Lo
F3
— _ Fa[P {
Conexiunile la motorul electric
w2 ]
st [H
.‘—.
K35 /
Compresoarele monofazice sunt conectate la K1 El:l v5 B
Comun (C), Start (S) si Functionare (R) N &
1 2 3
Legenda
Bl...... Termostat de camera K1..... Contactor
B3....... Termostat refulare gaze K35... Releu de curent (ZF06-ZF18)
c2.... Condensator R2..... Rezistenta de carter
F1... Siguranta fuzibila S1.....Intrerupator auxiliar
F3... Presostat inalta presiune HP Y5..... Ventil electromagnetic pentru injectie de lichid
Fa .. Presostat joasa presiune LP
Figura 11
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Compresoare trifazice cu protectie interna a motorului (TF*):

Pentru gama de compresoare ZB15K* la ZB48K*, ZS19K* la ZS45K*, ZFO6K* la ZF18K* TF* se
pot folosi urmatoarele scheme electrice:

)
=
= dul
c

c
2 ®
T 5
£
o0
£

Circuit de forta Circuit de control
21 L1 —
L1 g H
L2 e K1 S1 kv
N .
PR T T e
= =
F1[] Fe..8 (|| [ [ 2 D
O 5
o 9
L1 N Qo
‘ k]
Kt -4
F3
L1E--_\ L3 8
Q) Fa [P ks
3 [
E1.04.00 ez [] E
Conexiunile la motorul electric g1 O
'._I
kas 0=}
Q@
=0
K1 EI:I ¥s 5.2
M . - 39
1 2 3 S5
©)
Compresoarele trifazice sunt conectate la T1,T2 si T3
Legenda
Bl.... Termostat de camera KIL..... Contactor -
B3....... Termostat refulare gaze K35..... Releu de curent (ZF06-ZF18) =
Fl.... Siguranta fuzibila R2....... Rezistenta de carter 2
F3... Presostat inalta presiune HP S1... Intrerupator auxiliar = 5
Fa4.... Presostat joasa presiune LP Y5....... Ventil electromagnetic pentru injectie de lichid g£°
Figura 12
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Compresoare trifazice cu protectie externa a motorului INT69SCY2 (TW*):

Pentru gama de compresoare ZB56K* la ZB220K*, ZS56K* la ZS11M*, ZF24K* la ZF48K* TW*

se pot folosi urmatoarele scheme electrice:

Circuit de forta

L 3 AC 50/6QHz 400V

L2

L3

li []LWE%J |
LT ;

I

I_lm

L5

PTC1..9

Conexiunile la motorul electric

=

Circuit de control

L3 — &

'.:1_.
K1

R2|]

L3/

S1 hA

82| 82 M1

A1

L2/N

[r2@ = | K1 Y5
\ N :
\\ T3 A EA25.02 3

Compresoarele trifazice sunt conectate la T1,T2 si T3
Legenda
A..... Modul protectie motor INT69SCY2 K1..... Contactor
Bl .... Termostat de camera R2..... Rezistenta de carter
B3.....Termostat refulare gaze S1.....Intrerupator auxiliar
F1 .....Siguranta fuzibila Y5..... Ventil electromagnetic pentru injectie de lichid

F3 .....Presostat inalta presiune HP
F4 .....Presostat joasa presiune LP

Figura 13
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4.2.1 Cutiade borne

Pentru marea majoritate a compresoarelor avand protectie interna motor (TF*/PF*), cutia de
borne standard este IP21. Pentru anumite modele insa este disponibila si versiunea IP54. Clasa
de protectie standard pentru compresoarele cu protectie externa motor (TW*) este IP54, clasa
de protectie conform IEC 60034-5.

Instructiuni de
siguranta

Presetupa are mare influenta asupra clasei de protectie a cutiei de borne. Emerson recomanda
utilizarea unor presetupe corespunzatoare pentru a se obtine clasa de protectie nominala.
Tehnicienii instalatori si cei de service sunt sfatuiti sa acorde mare atentie acestui aspect ori de
cate ori monteaza sau finlocuiesc un compresor Copeland scroll si sa utilizeze presetupe
conforme cu EN 50262 sau orice alt standard relevant ce se aplica in tara/regiunea lor. Exemple
pentru montajul electric corect sunt prezentate mai jos in Figurile 14 si 15.

Descrierea
produsului

Instalarea

Q
.ES
2E
<

o ©
c 9
oo
O

Pornirea &
operarea

Intretinere &
reparatii

Figura 15: Montajul electric corect cu presetupa pentru cutia de borne IP54 (model ZF33KVE)

4.2.2 Infasurarile motorului

Demontare &
Tnlaturare

Compresoarele Scroll sunt disponibile cu motoare cu inductie cu o singura faza sau in trei faze,
in functie de marime. Toate motoarele in trei faze sunt conectate in stea; motoarele monofazice
au nevoie de un condensator in functionare.

Materialul de izolare al motorului este clasa "B" (TF*) sau "H" (TW*) pentru modele de
compresoare acoperite de prezenta documentatie.
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4.2.3 Dispozitive de protectie

Independent de protectia interna a motorului, sigurantele trebuie sa fie instalate Tnainte de
compresor. Selectia sigurantelor trebuie sa fie efectuata in conformitate cu VDE 0635,
DIN 57635, IEC 269-1 sau EN 60-269-1.

4.2.4 Rezistenta de carter

IMPORTANT
I:I Diluarea uleiului! Distrugerea compresorului! Activati rezistenta de carter
= Thainte cu 12 ore de pornirea compresorului.

Rezistenta de carter este folosita pentru a preveni migrarea refrigerantului in compresor pe
perioada cand compresorul este oprit. Datorita capacitatii compresoarelor Copeland Scroll de a
manipula refrigerant lichid in conditiile patrunderii acestuia ih compresor, rezistenta de carter nu
este necesara Tn sisteme in care Tncarcatura nu depaseste limitele prezentate in Tabelul 6.

Model Limita incarcarii
Temperaturi medii Temperaturi scazute cu refrigerant
ZB15K* la ZB29K* [ ZS21K* la ZS26K* ZFO06K* la ZF11K* 3,6 kg

ZB30K* la ZB48K* [ ZB57K* /

ZS30K* la ZS45K* ZF13K* si ZF18K* 4,5 kg
ZB56K* la ZB11M* / ZS56K* la ZS11M* ZF24K* la ZF48K* 7,5 kg
ZB220K* 11,3 kg

Tabel 6

In cazul In care o rezistentad de carter este montats,
este recomandat ca aceasta sa fie activata pentru o
perioada de minimum 12 de ore fnainte de pornirea
compresorului. Acest lucru va preveni diluarea uleiului
si tensiunile din lagare din momentul pornirii.
Rezistenta de carter trebuie sa ramana sub tensiune
cand compresorul este oprit.

Rezistenta de carter trebuie sa fie montata sub
ventilul schraeder pentru ulei situat Tnh partea
inferioara a compresorului (a se vedea Figura 16).

Figura 16: Pozitia rezistentei de carter

4.3 Controlul presiunilor
4.3.1 Controlul presiunii nalte

Valoare de decuplare a presostatului de Thalta presiune trebuie determinata in conformitate cu
standardele regionale, in Europa de obicei EN 378, partea a 2-a.

Presiunea maxima admisibila pentru fiecare tip de compresor, valoarea PS pe partea de Tnalta
presiune, este Tnscrisa pe placuta de timbru a compresorului.

Presostatul de inaltd presiune trebui sa aiba rearmare manuald pentru limita superioara de
protectie a sistemului.

4.3.2 Controlul presiunii joase

Valoarea de decuplare pe partea de joasa presiune trebuie determinata in functie de agentul
frigorific respectiv limitele de utilizare acceptate (se vor vedea datele tehnice din programul
Select disponibil pe site www.emersonclimate.eu). De exemplu, pentru un compresor ZF
utilizdnd R404A valoarea de decuplare va fi 0,3 bar(g).

Presostatul de joasa presiune trebui sa aiba rearmare manuala pentru limita superioara de
protectie a sistemului.

4.3.3 Supapa interna de suprapresiune IPR

La toate compresoarele Scroll pentru refrigerare ZB15K* la ZB48K*, ZB57K*, ZFO6K* la ZF18K*
si ZS21K* la ZS45K* exista o supapa interna de suprapresiune, care se deschide la o diferenta
de presiune de 28 bar de * 3 bar intre presiunea inaltd si cea joasa. Protectia la presiune inalta
poate fi necesara in conformitate cu reglementarile nationale si este recomandabil ca urmare a
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capacitatii de pompare, a compresorului, la presiuni ridicate Tn cazul in care refularea gazelor
este obstructionata. Supapa interna de suprapresiune IPR este un dispozitiv de siguranta, nu un
presostat de Tnalta presiune. Aceasta nu este conceputa pentru operatiuni repetate si nu exista
nici o garantie ca se va reseta Tn mod corect in cazul in care acesta are operatiuni repetate.

4.4 Protectia temperaturii de refulare

Pentru compresoarele ZF06K* pana la ZF18K*, ZF13KVE pana la ZF18KVE, ZS21K* pana la
ZS45K* si ZB57K* este necesara utilizarea unui termostat de refulare extern.

Montarea unui termostat pe refularea compresorului nu este necesara pentru compresoarele
ZB15K* la ZB48K*. Pentru aceste modele, un termodisc intern este pozitionat adiacent la orificiul
de refulare. Cand termodiscul deschide, o cantitate mica de gaze este directionata printr-un by-
pass catre protectia interna a motorului. Termodiscul intern se deschide la 146°C + 4K si se
inchide la 91°C £ 7K.

Temperatura interna de refulare in anumite conditii de functionare extreme (cum ar fi pierderea
agentului frigorific de injectie sau raporturi mari de comprimare) pot provoca daune
compresorului.

Termostatul de refulare dedicat agentilor R404A, R407A, R407F, R448A, R449A are o valoare
de decuplare de +130°C % 4K cu recuplare la +101°C * 8K si trebuie montat la aproximativ 120
mm distanta fata de ventilul de refulare (se vor vedea instructiunile de montaj de mai jos).

Pentru a asigura o functionare corespunzatoare si pentru a evita citiri incorecte, termostatul de
refulare trebuie montat si izolat conform recomandarilor de mai jos.

Montarea termostatului de refulare

* Montafi termostatul pe teava de refulare la 120
120 mm distanta fata de record.

Vaia1.02

= Potriviti agrafa de fixare pe teava si peste
termostat.

= Termostatul trebuie amplasat pe {eava de
refulare intr-o zona orizontala a acesteia
avand corpul In pozitie verticala.

= Asigurati-va ca termostatul nu este inclinat.

= Cablul nu trebuie sa intre in contact cu partea
superioara a compresorului sau cu teava de
refulare. De asemenea trebuie astfel
pozitionat Tncat sa nu intre Tn contact cu
obiecte asculfite.

= Pentru a evita influenta temperaturii ambiante,
termostatul trebuie izolat.

= Infasurati izolatia in jurul tevii, la stanga si la
dreapta termostatului si legati cu bratari de
plastic cu autoblocare.

= |nfasuraii al doilea strat de izolafie peste
primul si peste termostat si asigurati-I cu
bratari de plastic cu autoblocare.
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Pentru compresoarele ZB56K* la ZB11M*; ZS56K* la ZS11M*; ZF24K* la ZF48K* si ZB220K*,
un termistor este situat in orificiul de refulare al spiralei fixe. Temperatura excesiva de refulare
va determina activarea modulului electronic de protectie. Termistorul gazelor de refulare este
legat n serie cu lantul de termistori ai motorului.

Thermistor

NAT = 140°C

Figura 17: Pozitionare senzorului intern pentru temperatura de refulare

45 Protectia motorului

Pentru gama de compresoare ZB15K* la ZB48K*, ZB57K*, ZS21K* la ZS45K*, ZFO06K* la
ZF18K*, este asigurata proteciia interna a motorului.

Sistemul de protectie electronicd a motorului utilizat Tn toate modele ZB56K* la ZB220K*,
ZS56K* la ZS11M*, ZF24K* la ZF48K* este identificat prin litera "W" situata in centrul codului
motor. Acest sistem utilizeaza termistori cu rezistenia dependenta de temperatura (numiti si
rezistente PTC) pentru a citi temperatura din infasurarile motorului. Un lant de patru termistori
conectati In serie este incorporat n infasurarile motorului, astfel incat temperatura termistorilor
sa poata urma temperatura infasurarilor cu o usoara inertie. Un modul electronic INT69SCY2
este necesar pentru a procesa valorile rezistentelor si sa declanseze in functie de rezisten{a
termistorului.

Specificatiile modulului de protectie

T e Kriwan INT69SCY2

TENSIUNE: ...cevvveeieeeeeeeeeeee e, 115 - 230V/120 — 240V AC 50/60 Hz , -15%...+10%, 3VA
Rezistenta normala PTC: .............. <1,8 kQ

Rezistenta de declansare.............. 4,50 kQ £ 20%

Rezistenta de rearmare.:................ 2,75 kQ £ 20%

Intarziere la resetare: .........c........ 30 minute £ 5 minute

Resetarea timpului de functionare..Intreruperea alimentarii / pana retelei approx. 5s
Monitorizarea fazelor:.................... Da

Temperatura ambianta................. -30°C...+70°C
Modulul
3 AL 50/60Hz 400V . . .
H Modulul ermetic de protectie al motorului
L3 INT69SCY2 este in conformitate cu IEC /
S— T EN 60335.
Tm F3 Fe | INT69 SCY2 —|\ £ - : 5 i
| H [] [] Ll ﬂ ' i[] Caracteristica modulului este ca sistemul de
" rz[Tiuifezjesfsz]stimz Ml | refrigerare va fi in in sigurants, chiar daca
o/ | — K| 5 5 i
! —— ‘ vor aparea doua erori. Rezerva este
‘ - prevazuta in cazul in care prima protectie
| nu functioneaza. Sistemul trebuie sa fie
(B - -
e echipat cu un contactor suplimentar de
oM control.
PTC1..9
Pentru protectia Tn cazul rotorului blocat, un
_ . termistor, pentru fiecare faza, este
T1/T2 Alimentare electrica incorporat in partea supericard a
L1/L2/L3 Controlul fazelor infasurarilor (in partea de aspiratie gaze).
S1/s2 Lantul de termistoare Un al patrulea termistor este situat in partea
M1/M2 Circuitul de control de jos a finfisurdrilor motorului. Un al
Figura 18: Conectarea modulului de protectie al  cincilea senzor este situat Tn orificiul de
motorului refulare a spiralei fixe si controleaza

supraincalzirea gazelor refulate. intregul
lan{ este conectat intern la conectorul din cutia de borne de unde acesta este legat la
conexiunile S1 si S2 ale modulului de protectie. Atunci cand oricare rezistenta a termistorilor din
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lant ajunge la valoarea de declansare, modulul intrerupe linia de control si opreste compresorul.
Dupa ce termistorul s-a racit suficient, rezistenta sa scade pana la valoarea de reinitializare dar
modulul se reseteaza cu o ntarziere de 30 minute dupa care reporneste compresorul.

4.6 Protectia fazelor

Modulul de protectie INT69SCY2 are capacitatea de a monitoriza succesiune corecta a fazelor
L1, L2, L3. Alimentarea trifazica trebuie sa fie conectata intr-o succesiune corecta a fazelor care
va asigura compresorului functionarea in rotatie corecta. in cazul in care INT69SCY2 intrerupe
linia de control la pierderea de faza, este activata o intarziere de 5 minute. Daca toate cele trei
faze sunt prezente atunci compresorul va continua sa functioneze, daca nu cumva modulul este
blocat.

Dupa 10 incercari de repornie a compresorului, modulul se va bloca automat, si va putea fi
resetat doar prin Tntreruperea alimentarii modulului.

4.7 Verificarea functionarii si detectarea avariilor modulului de protectie

AVERTISMENT
A Cabluri conductoare! Electrocutare! Opriti alimentarea cu energie Tnainte
@ . si Tntre teste.

nainte de pornirea compresorului se vor verifica si executa urmétoarele:

= Deconectati un terminal fie S1 sau S2 al modulului electronic. In cazul in care se incearca
pornirea compresorului, motorul trebuie sa nu porneasca (simularea unui lan{ de termistori
deschis).

= Reconectati lantul de termistori deconectat. In cazul in care se incearcd pornirea
compresorului, motorul trebuie sa porneasca.

Daca motorul nu porneste in timpul verificarii functionarii, aceasta indica o perturbare in
exploatare. Trebuie sa fie urmati urmatorii pasi:

4.7.1 Verificarea conexiunii

= Verificati conexiunea termistorilor in cutia de borne si modulul de protectie pentru posibile
conexiuni slabe si verificati cablul de conexiune pentru a gasi posibile rupturi.

In cazul in care nu existd nici conexiune slaba si nici intreruperea cablului, trebuie sa fie
verificata rezistenta lanfului de termistori.

4.7.2 Verificarea lantului de termistori a compresorului
ATENTIE: Utilizati tensiune de masurare de maxim 3 V!

Conductorii termistorilor la terminalele S1 si S2 ale modulului trebuie sa fie deconectate iar
masurarea rezistentei se face intre conductori. Rezistenta trebuie sa fie intre 150 si 1250 Q.

= 1n cazul in care lantul de termistori are o rezistenta mare (2750 Q sau mai mare),
temperatura motorului este inca prea mare si trebuie sa se mai raceasca. Masurati din nou.

» 1n cazul in care rezistenta este sub 30 Q, compresorul trebuie s& fie schimbat, datorita
senzorilor care sunt Tn scurtcircuit.

= O valoare infinita indica un circuit deschis in lantul de senzori si compresorul trebuie sa fie
Tnlocuit.

In cazul in care nu se detecteaza vreun defect in lantul termistorilor modulul trebuie verificat.
4.7.3 Verificarea modulului de protectie

Conexiunile de control la M1 si M2 trebuie sa fie scoase si conditiile de comutare trebuie sa fie
verificate cu un ohmmetru sau buzzer:

= Simularea unui scurtcircuit in lanful de termistori (0 Q): Faceti punte la S1 si S2 care sunt
deja deconectate si porniti tensiunea de alimentare; releu trebuie sa actioneze si apoi sa se
opreasca dupa o perioada scurta; conexiune stabilitd apoi intrerupta intre terminalele M1 si
M2.

= Simularea unui lan{ de termistori deschis (~ Q): Scoateti jumper-ii utilizati pentru simularea
scurt-circuitului si cuplati tensiunea de alimentare; releul raméane oprit; nici o legatura intre
terminalele M1 si M2.
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Daca una dintre conditile de mai sus nu este indeplinita, modulul este defect si trebuie sa fie
schimbat.

NOTA: Functia modulului trebuie si fie testati de fiecare dati cand sigurantele fuzibile
intrerup circuitul de alimentare. Acest lucru ne asigura ca nu sunt lipite contactele.

4.8 Testare la diferenta mare de potential

AVERTISMENT
A Conductoare! $oc electric! Opriti tensiunea de alimentare fTnainte de
C y  efectuarea testului.

ATENTIE
@ Arc electric! Distrugerea motorului! Nu efectuati teste de inalta tensiune
sau de controlul strapungerii izolatiei cAnd compresorul se afla sub vid.

Toate compresoarele scroll de la Emerson fac subiectul testului de Tnaltd tensiune dupa
asamblarea finald. Fiecare infasurare a motorului este testata, in conformitate cu EN 0530 sau
VDE 0530 partea 1, la o diferenta de tensiune de 1000V, plus de doua ori tensiunea nominala.
Din moment ce testul de Tnalta tensiune duce la imbatranirea prematura a izolarii bobinajului,
alte teste suplimentare de acest fel nu sunt recomandate.

Daca acesta trebuie facut, din orice motiv, trebuie sa fie utilizata o tensiune mai mica. Inainte de
testare deconectati toate dispozitivele electrice, de exemplu, modulul de protectie al motorului,
controlul vitezei ventilatorului, etc.
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5 Pornirea & operarea

temperaturi ridicate poate conduce la explozie. Evitati operarea cu aer.

IMPORTANT
Diluarea uleiului! Distrugerea lagarelor! Activati rezistenta de carter

AVERTISMENT
& Efectul Diesel! Distrugerea compresorului! Amestecul de aer si ulei, la
— Tnhainte cu 12 ore de pornirea compresorului.

5.1 Testul detinere sub presiune
Testul de finere sub presiune al compresorului a fost efectuat in fabrica. Nu este necesara
efectuarea altui test, compresorul urmand a fi supus testului de tinere sub presiune al sistemului.

5.2 Testul de etansgeitate / presiune

AVERTISMENT
A Presiune mare! Vatamare corporala! Luati in considerare ceriniele de
siguranta personala si presiunile de testare Tnainte de a testa.

AVERTISMENT
Explozia sistemului! Vatamarea corporala! NU utilizati alte tipuri de gaze
" industriale.

A

ATENTIE
@ Contaminarea sistemului! Distrugerea lagarelor! Pentru testul de
presiune folositi numai azot sau aer uscat.

Daca folositi aer uscat nu includeti compresorul in testul de presiune — izolafi-l mai ntéi.
Niciodata nu adaugati refrigerant la testul de gaze (ca indicator de scurgere).

5.3 Vidarea sistemului

Tnainte ca instalatia sa fie pusa in functiune, aceasta trebuie s& fie evacuatd cu o pompa de vid.
O evacuare corespunzatoare reduce umiditate reziduala la 50 ppm. In timpul procedurii initiale,
vanele de izolare de pe aspiratie si refulare vor raman inchise. Este recomandabil sa instalaf;
racorduri de acces de dimensiuni corespunzatoare fevilor de lichid la punctul cel mai indepartat
de compresor. Presiunea trebuie sa fie masurata cu ajutorul unui manometru de presiune pentru
vacum (Torr) cat mai aproape de teava si nu de pe pompa de vid; aceasta serveste pentru a
evita masuratorile incorecte rezultate din pierderile de presiunea de-a lungul furtunelor de
conectate la pompa.

Evacuarea sistemul doar pe partea de aspiratie a unui compresor Scroll poate rezulta ocazional
ntr-o stare temporara in care compresorul nu porneste. Motivul pentru aceasta este faptul ca s-
ar putea ca valva flotanta (floating seal) s& fie etansata axial cu setul de spirale. In consecints,
pana la egalizarea presiunii, valva flotantd (floating seal) si setul de spirale pot sta lipite
impreuna. Sistemul trebuie sa fie vidat pana la 0,3 mbari/ 0,22 Torr sau mai jos.

Ulterior, incarcatura de aer uscat din compresor este eliberata in mediul ambiant. Vanele de
izolare se vor deschide, apoi sistemul, inclusiv compresorul, este inca o data vidat, asa cum este
descris, dupa ce sistemul a fost reincarcat cu azot uscat. O deosebita atentie trebuie avuta la
proiectarea sistemului, a metodelor de testare a scurgerilor, pentru a satisface cele mai Tnalte
cerinte (a se vedea EN 378).

5.4 Verificari preliminare inainte de pornire

Discutati toate detaliile de instalare cu instalatorul. Daca este posibil, obtineti desene, scheme
electrice, etc. Este ideala utilizarea unei liste, dar intotdeauna verificati urmatoarele:

»  Verificare vizuala electrica, cabluri, sigurante, etc.

» Verificare vizuala a instalatiei la scurgeri, conexiuni slabe, cum ar fi bulbul ventilului de
laminare TXV etc.

=  Nivelul de ulei in compresor
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= Calibrarea presostatelor de Tnalta si joasa presiune HP & LP si orice valve actionate de
presiune

= Verificati existenta si functionarea tuturor dispozitivelor de siguranta si protectie

= Toate valvele sunt montate in pozitia corecta

= Manometre montate

= Tnc&rcatura de agent de refrigerare

= |zolarea din punct de vedere electric a compresorului

5.5 Procedura de incarcare

ATENTIE
Operare la presiune scazuta! Deteriorarea compresorului! Nu lasati
compresorul sa functioneze cu aspiratia blocata. Nu lasati compresorul sa
q.ll.p functioneze cu presostatul de joasa presiune suntat. Nu lasati compresorul
sa functioneze cu incarcatura de agent insuficienta pentru a mentine cel
putin 0,3 bar presiune de aspiratie. Permiterea scaderii presiunii sub 0,3 bar
pentru mai mult de cateva secunde poate supraincalzi spiralele si cauzeaza
daune premature lagarelor.

Sistemul ar trebui sa fie incarcat cu lichid prin ventilul de pe rezervorul de lichid sau printr-o
supapa de pe teava de lichid. Este recomandata utilizarea unui filtru deshidrator n linia de
incarcare. Deoarece compresoarele Scroll au clapeta de sens pe refulare sistemul trebuie sa fie
incarcat cu lichid Tn ambele parii (joasa si inalta presiune) pentru a asigura o presiune pozitiva a
refrigerantului care este prezent in compresor Tnainte de a porni. Cea mai mare parte a
fncarcaturii trebuie sa fie In parte de Tnalta presiune a sistemului prevenind spalarea lagarelor la
prima pornire a compresorului.

5.6 Primapornire

ATENTIE

@ Dilutia uleiului! Distrugerea lagarelor! Compresoarele noi vor fi protejate
mpotriva functionarii cu refrigerant lichid. Porniti rezistenta de carter cu
12 de ore inainte de a porni compresorul.

ATENTIE

Operarea la presiune de refulare ridicata! Deteriorarea compresorului!
ql_Tp A nu se utiliza compresorul pentru testarea presostatul de Tnhaltad presiune.

Lagarele sunt susceptibile la daune Tnainte de a avea céteva ore de

functionare normala.

Lichidul si presiunile ridicate pot fi in detrimentul lagarelor. Prin urmare, este important sa se
asigure ca noile compresoare nu sunt supuse unor abuzuri la functionare cu lichid in aspiratie si
la teste de presiune ridicata. Utilizarea compresorului pentru testarea functionarii presostatului
de Tnalta presiune nu este o practica buna. Acesta poate fi testat cu azot inainte de instalare iar
conexiunile electrice pot fi verificate prin deconectarea presostatului Tn timpul testului de
functionare.

5.7 Sensul derotatie

Compresoarele Scroll, ca si alte tipuri de compresoare, vor comprima numai intr-un singur sens
de rotatie. Sensul de rotatie nu este o problema la compresoarele ntr-o singura faza, deoarece
acestea vor porni in directia corecta. Compresoarele trifazice se vor roti in ambele sensuri n
functie de conectarea fazelor L1, L2 si L3. Deoarece exista 50/50 sanse de conectare in acest
mod astfel Incat sa determine rotatia in directie opusa, este important sa fie incluse note si
instructiuni in locatiile corespunzatoare cu privire la echipamente pentru a asigura o
directie de rotatie corecta atunci cand sistemul este instalat si in exploatare.

Observand ca presiunea de aspiratie scade si cea de refulare creste cand compresorul este pus
sub tensiune ne permite verificarea corectd a sensului de rotatie. Nu exista nici un impact
negativ asupra durabilitatii, cauzat de operarea compresoarelor trifazice Copeland Scroll in sens
invers pentru o perioada scurtd de timp (sub o ord), existdnd doar riscul pierderii uleiului.
Pierdere de ulei in timpul functionarii in sens invers de rotatie poate fi prevenita in cazul in care
teava este cel pufin cu 15 cm mai sus decat compresorul. Dupa cateva minute de functionare in
sens invers, sistemul de protectie al compresorului va declansa oprirea datorita temperaturii mari
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a motorului. Operatorul va observa lipsa raciri. Cu toate acestea, daca repornirea si functionarea
in sens invers este permisa in mod repetat, fara a se corecta aceasta situatie, compresorul se
va deteriora.

Toate compresoarele Scroll trifazice, intern, sunt legate identic. Prin urmare, odata determinat
sensul corect pentru un anumit sistem sau instalatie, conectarea corecta a fazelor conduce la
identificarea terminalelor compresorului ce va asigura un sens de rotatie corect.

Compresoarele ZB56K* la ZB220K*, ZS56K* la ZS11M* si ZF24K* la ZF48K* au o protectie
electronica (INT69SCY2) care nu va lasa compresorul sa functioneze daca nu este corecta
succesiunea fazelor.

5.8 Sunet la pornire

Tn momentul pornirii pentru o perioada foarte scurtd se aude un sunet specific, care rezulta din
contactul initial dintre spirale. Acesta este normal. Datoritd modului in care este proiectat
compresorul Copeland Scroll, componente de compresie interne Tintotdeauna pornesc
descércate chiar daca presiunile din sistem nu sunt echilibrate. Tn plus, cum presiunile interne in
compresor sunt ntotdeauna echilibrate la pornire, caracteristicile compresoarelor Copeland
Scroll cu privire la curentul absorbit sunt excelente.

5.9 Functionarea sub vacum

ATENTIE

q‘IIp Functionarea sub vacum! Deteriorarea compresorului! Compresoarele
Copeland Scroll nu vor fi folosite pentru a vida un sistem de refrigerare sau
aer conditionat.

Compresoarele Scroll pot fi folosite pentru vidare ntr-un sistem atata timp cat presiunile raman
in domeniul de operare. Presiunea scazuta de aspiratie va duce la supraincalzirea spiralelor si
deteriorarea permanenta a lagarelor compresorului. Compresoarele Scroll includ o protectie
interna la vid; valva flotanta deschide in cazul in care raportul de comprimare este mai mare de
aproximativ 20:1 pentru ZS si ZF si de 10:1 pentru ZB.

5.10 Temperatura carcasei

Partea superioara a carcasei si feava de refulare pot ajunge rapid si in mod repetat, la
temperaturi de peste 177°C. Acest lucru se intdmpla numai in circumstante rare si poate fi
cauzat de functionarea necorespunzatoare a unor componente de sistem cum ar fi ventilatorul
condensatorului sau vaporizatorului, sau pierderea de agent de refrigerare si depinde de tipul de
control al laminéarii. Trebuie avut o mare grija pentru a ne asigura ca materiale sau cabluri care
ar putea fi afectate de aceste temperaturi nu intra in contact cu carcasa.

5.11 Vidare - Pump down

Pentru a controla migrarea refrigerantului, se va utiliza vidarea sistemului Tnainte de oprire.
Clapeta de sens montata in refularea compresoarelor Scroll este proiectatd sa permita o
scurgere mica Thapoi spre compresor si va permite utilizarea unei vidari fara a fi nevoie de o
clapeta de sens externa.

In cazul in care compresorul este in stationare pentru perioade prelungite, refrigerantul ar putea
migra Tn compresor si, prin urmare, trebuie sa fie instalata o rezistenta de carter.

Daca peste compresor trece in mod constant aer rece, acest lucru ar putea face rezistenta de
carter ineficienta si, prin urmare, se recomanda vidarea sistemului.

Pentru modelele ZB trebuie avut in vedere faptul ca spiralele se vor departa la o rata de
comprimare de aproximativ 10:1. in cazul in care instalatia nu videaza, presiunea de vidare va
trebui sa fie ridicata la o valoare mai mare. Controlul diferential de joasa presiune pentru toate
modelele trebuie sa fie revizuit, atata timp cat volumul relativ scazut de gaze vor reexpanda
dinspre refulare Tn partea de joasa presiune cand compresorul este oprit.

5.12 Timpul minim de functionare

Emerson recomanda un numar maxim de 10 porniri pe ord. Nu exista un timp minim,
compresoarele Scroll pornesc fara sarcina chiar daca presiunile in sistem nu sunt egalizate. Cel
mai important considerent este timpul de functionare minim necesar pentru a reveni uleiul in
C6.2.20/0113-0617/RO

Instructiuni de

Descrierea

Instalarea

Conexiunile

o3
5}
)

=
c
—
)

o

Intretinere &

Demontare &

25

siguranta

produsului

electrice

operarea

reparatii

Tnlaturare



compresor dupa pornire. Pentru a stabili timpul minim de functionare se ia un compresor echipat
cu un vizor special de ulei (disponibil de la Emerson) si-l instalati in sistemul cu cel mai lung
traseu. Timpul minim de functionare devine timpul necesar pentru ca uleiul care paraseste
compresorul la pornire pana revine inapoi in baia de ulei a compresorului si care va asigura ulei
necesar arborelui de antrenare. Cicluri ale compresorului mai mici decat aceasta perioada de
timp vor duce la pierderea progresiva de ulei si n final la deteriorarea compresorului.

5.13 Sunet la oprire

Compresoarele Scroll au incorporat un dispozitiv care previne rotatia in sens invers. Momentul
inversarii directiei de rotatie a scrolului la oprire va cauza un sunet specific (clic) care este
normal si nu afecteaza functionarea in timp a compresorului.

5.14 Frecventa

Nu este stabilit nimic cu privire la utilizarea compresoarelor Copeland Scroll cu variatoare de
viteza. Exista numeroase probleme care trebuie luate in considerare la folosirea Compresoare
Scroll cu viteza variabila, inclusiv proiectarea sistemului, selectarea inverterului, aria de aplicare
la care opereaza in conditii diferite. Numai frecventele de la 50 Hz la 60 Hz sunt acceptabile.
Functionarea Tn afara acestui interval de frecventa este posibila, dar nu ar trebui sa se faca fara
avizarea producatorului. Tensiunea trebuie sa varieze proportional cu frecventa.

In cazul in care invertorul poate furniza doar o tensiune maxima de 400V, curentul va creste
atunci cand viteza este mai sus de 50 Hz, iar acest lucru poate cauza probleme in cazul in care
functionarea este aproape de limita puterea maxima si / sau temperatura de refulare
compresorului este la limita.

5.15 Nivelul de ulei

Nivelul uleiul trebuie mentinut la jumatatea vizorului de nivel. Daca este folosit un regulator de
ulei, nivelul trebuie sa fie la partea de sus a vizorului de nivel.
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6 Intretinere & reparatii

6.1 Schimbarea refrigerantului
Agenti frigorifici si uleiurile aprobate sunt indicati la cap. 2.3.1.

Nu este necesara inlocuirea refrigerantului cu unul nou cu exceptia cazului de contaminare din
cauza unei erori cum ar fi adaugarea in sistem a unui refrigerant incorect. Pentru a verifica
corect compozitia refrigerantului, poate fi luatd o proba pentru analiza chimica. Un control poate
fi facut cand compresorul este oprit prin compararea temperaturii si presiunii refrigerantului
utilizand aparate de masura de precizie intr-un loc Tn sistem unde sunt prezente fazele de lichid
si vapori si temperaturile sunt stabilizate.

Instructiuni de
siguranta

In cazul in care refrigerantul trebuie Tnlocuit, incarcarea trebuie s& fie recuperate folosind o
instalatie de recuperare corespunzatoare.

Descrierea
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6.2 Vane Rotalock

Vanele Rotalock trebuie restrAnse periodic pentru a prevenii scurgerea si a mentine
etanseitatea.

&
6.3 Inlocuirea unui compresor L(g
ATENTIE 2
Lubrifiere inadecvata! Distrugerea lagarelor! Schimbati acumulatorul -
@ daca se inlocuieste un compresor cu motorul ars. Orificiul acumulatorului
sau filtrul pot fi colmatate cu resturi sau pot fi infundate. Aceasta va duce la
lispsa uleiului pentru noul compresor si la 0 a doua defectiune. .
6.3.1 Inlocuirea compresorului g o
In cazul unui motor ars, majoritatea uleiului contaminat va fi in compresor. Restul uleiului se ) g
curata prin utilizarea filtrelor de pe tevile de aspiratie si lichid. Se recomanda un filtru deshidrator S0
"100% activated alumina" care trebuie sa fie Tnlocuit dupa 72 de ore. Este recomandat ca o
acumulatorul de lichid sa fie inlocuit Tn cazul in care sistemul contine unul. Acest lucru se
datoreaza faptului ca orificiul acumulatorului de ulei poate fi colmatat cu resturi sau infundat
imediat dupa defectarea compresorului. Aceasta va duce la lispsa uleiului pentru noul compresor
si la o a doua defectiune. Cand un compresor singur sau tandem este schimbat in sistem, este ﬁ o
posibil ca o mare parte din ulei sa ramana in sistem. Desi acest lucru nu afecteaza fiabilitatea Q5
noului compresor, uleiul Tn exces va actiona ca o frana asupra rotorului iar consumul de energie = g
cregtere. g o

6.3.2 Pornirea unui compresor nou sau a unuia de schimb

Incéracarea rapida cu refrigerant doar pe partea de aspiratie a unui sistem echipat cu compresor
Scroll sau a unei unitatea de condensare, ocazional, poate duce la o stare temporara in care
compresorul nu porneste. Motivul pentru aceasta este faptul ca, in cazul in care flancurile
spiralelor compresorului sa fie intr-o pozitie etansa, iar presurizarea rapida in partea de aspiratie
fara echivalent in partea de Tnaltd presiune poate provoca etansarea axiala a spiralelor. Prin
urmare, spiralele nu vor permite rotatia paAna cand presiunile nu s-au egalizat. Cel mai bun mod
de a evita aceasta situatie, este incarcarea sistemul pe ambele parti in acelasi timp, astfel incat
aceasta sa nu conduca la incarcari axialeale ale scrolurilor.
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In timpul incarcarii trebuie sa fie mentinuta o presiune de aspiratie de minim 1,75 bar. Permitand
presiunii sa scada mai jos de 0,3 bar pentru mai mult de cateva secunde scrolurile se pot
supraincalzi si cauza deteriorarea prematura a lagarelor. Nu lasati niciodata nesupravegheat un
sistem cand acesta nu este incarcat suficient sau cu vanele de izolare inchise, fara a Intrerupe
alimentarea electrica. Acest lucru va preveni operarea accidentala a sistemul de catre persoane
neautorizate si a potentialului distrugerii compresorului prin functionarea fara refrigerant. Nu
porniti compresorul in timp ce sistemul este in vacum. In momentul in care porniti
compresorul in vid pot aparea arcuri electrice, determinand arderea interna a conexiunilor.

Demontare &
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C6.2.20/0113-0617/RO 27



6.4 Lubrifiere si indepartarea uleiului

ATENTIE

Reactie chimica! Distrugerea compresorului! Nu amestecati uleiuri
sintetice (POE), minerale si/sau alchilbenzen cand se utilizeaza agenti
frigorifici fara clor (HFC).

Compresorul este livrat cu incarcatura initiald de ulei. Tncarcatura de ulei, standard pentru
utilizarea cu agenti frigorifici R404A / R407A | R407F / R448A /| R449A |/ R407C / R134a /
R450A / R513A / R22, este lubrifiantul polyolester (POE) Emkarate RL 32 3MAF. in teren,
nivelul de ulei poate fi completat cu Mobil EAL Arctic 22 CC daca nu este disponibil 3MAF. Vezi
placa de identificare originala pentru a vedea cantitatea necesara de ulei, exprimata in litri. O
reincarcare n teren va fi mai putin de 0,05 - 0,1 litri.

Un dezavantaj al POE este ca el absoarbe o cantitate mare de umiditate in comparatie cu
uleiurile minerale (a se vedea Figura 19). Numai o expunere scurta la aerul inconjurator este
necesara pentru POE pentru a absorbi suficienta umiditate astfel devenind inacceptabil pentru
utilizare intr-un sistem de racire. Deoarece POE refine umiditate mai usor decét uleiul mineral
este mult mai dificil de a o elimina prin utilizarea vacumului. Compresoare furnizate de Emerson
contin ulei cu un nivel scazut de umiditate, si aceasta ar putea creste n sistem in timpul
procesului de asamblare. De aceea, este recomandata o dimensionare corecta a filtrului
deshidrator instalat in toate sisteme cu POE. Acesta va mentine nivelul de umiditate din ulei la
mai putin de 50 ppm. Daca este necesara incarcarea unui sistem, este recomandat sa folosif;
POE cu un continut de umiditate sub 50 ppm.

ppm
1500

1 POE
1000 —

] 5
/ ulei mineral s
4

| T 1 T
50 100 150 200 250 300 h

Figura 19: Absorbtia umiditatii in POE in comparatie cu uleiurile minerale, in ppm dupa greutate la 25°C si 50%
umiditate relativa (h=ore)

in cazul in care continutul de umiditate al uleiului intr-un sistem de refrigerare atinge un nivel
ridicat inacceptabil, poate sa apara coroziunea si placarea cu cupru. Sistemul trebuie sa fie vidat
sub 0,3 mbar. Tn cazul in care existd o incertitudine cu privire la continutul de umiditate din
sistem, trebuie sa fie luata si testata o proba ulei. Indicatoarele de umiditate disponibile Tn
prezent, pot fi utilizate cu agenti frigorifici HFC si lubrifianti; cu toate acestea, indicatorul de
umiditate va afigsa doar continutul de umiditate a refrigerantului. Valoarea reala a nivelului de
umiditate va fi mai mare decéat ceea ce observam pe indicatorul de umiditate. Acest lucru se
datoreazd in mare higroscopicitatii uleiului POE. Pentru a determina valoarea reald a
continutului de umiditate a lubrifiantului, trebuie sa fie luate si analizate probe din sistem.

6.5 Aditivi pentru ulei

Desi Emerson nu poate face comentarii cu privire la oricare dintre produse, din propriile noastre
teste si experienta din trecut, nu recomandam utilizarea oricaror aditivi pentru a reduce pierderile
prin frecare sau orice alt scop. In plus, stabilitatea chimicd pe termen lung cu privire la orice
aditiv in prezenta unui refrigerant, temperaturile joase si inalte, precum si materiale intalnite
frecvent in sistemele de refrigerare este complexa si dificil de evaluat, fara o testare chimica de
laborator controlata riguros. Utilizarea aditivilor fara testarea adecvata poate duce la
functionarea necorespunzatoare sau defectarea prematura a componentelor in sistem si, in
cazuri specifice, in anularea garantiei compresorului.
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6.6 Dezlipirea componentelor de sistem

AVERTISMENT

A Flacara exploziva! Ardere! Amestecurile ulei-refrigerant sunt foarte
inflamabile. Eliminati tot refrigerantul Tnainte de deschiderea sistemului.
Evitati lucrul cu flacara neprotejata intr-un sistem incarcat cu refrigerant.

Instructiuni de
siguranta

nainte de deschiderea unui sistem este important sa eliminati tot refrigerantul din ambele parti
(joasa, Tnaltd presiune) ale sistemului. In cazul unui sistem cu compresor Scroll, in care
incarcatura de refrigerant este indepartata numai dintr-o parte, este posibil ca spiarele sa fie in
pozitie etansa si sa nu permita egalizarea presiunii prin compresor. Acest lucru poate lasa
partea inferioara a compresorului si teava de aspiratie sub presiune. In cazul in care arz&torul
este apoi aplicat la partea de aspiratie in timp ce partea inferioara a compresorului si feava de
aspiratie contin presiune, amestecul de refrigerant si ulei s-ar putea aprinde atunci cand acesta
scapa si intra In contact cu flacara arzatorului. Pentru a preveni acest eveniment, este important
sa se verifice atat partea Tnaltd cat si cea joasa cu un manometru Tnainte de dezlipire.
Instructiunile trebuie sa fie prevazute in documentatia acestor produse, precum si in teren in
zonele de instalare (reparatii). Daca este necesara eliminarea compresorului, compresorul
trebuie sa fie taiat din sistem, mai degraba decat dezlipit.

Descrierea
produsului

@
()
7 Demontare & inlaturare Z
W Recuperarea uleiului si a refrigerantului: g
Q.We. = Nu dispersati in mediul inconjuritor.
= Utilizati echipamente si metode adecvate pentru demontare.
= Inlaturati uleiul si refrigerantul in mod corespunzator.
= Inlaturati compresorul in mod corespunzator. "
Ex
ADDENDUM § g
oo
1. Continutul acestei publicatii este prezentat doar in scop informarii si nu sunt pentru a fi @)
interpretat ca garantie, explicite sau implicite, cu privire la produsele sau serviciile descrise Tn
prezentul document sau utilizarea ori aplicabilitatea lor.
2. Emerson Climate Technologies GmbH si / sau filialele sale (colectiv, "Emerson"), dupa caz,
isi rezerva dreptul de a modifica proiectarea sau specificatile acestor produse, nh orice 3 ©
moment, fara notificare. 9_(? %
3. Emerson nu isi asuma responsabilitatea pentru selectarea, utilizarea sau Tntretinerea oricarui = g
produs. Responsabilitatea pentru selectarea adecvata, utilizarea si intretinerea oricarui g o

produs Emerson raméane numai n grija celui care 1l cumparatorul sau utilizatorul final.

4. Emerson nu isi asuma responsabilitatea pentru posibilele erori tipografice cuprinse in
aceasta publicatie.
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